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I 1 Allgemeine Hinweise = MOTORTECH

Lesen Sie vor dem Einsatz diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch und machen Sie sich mit
dem Produkt vertraut. Eine Installation und Inbetriebnahme sollte ohne Lesen und Verstehen
dieses Dokumentes nicht durchgefiihrt werden. Bewahren Sie die Betriebsanleitung griffbereit
auf, um im Bedarfsfall nachschlagen zu kénnen.

1.1 Wozu dient diese Betriebsanleitung?

Diese Betriebsanleitung dient als Hilfe bei Installation und Betrieb des Produktes und unter-
stiitzt das Fachpersonal bei allen durchzufiihrenden Bedienungs- und Wartungsarbeiten. Des
Weiteren ist diese Anleitung dazu bestimmt, Gefahren fiir Leben und Gesundheit des Benutzers
und Dritter abzuwenden.

1.2 An wen richtet sich diese Betriebsanleitung?

Die Betriebsanleitung ist eine Verhaltensanweisung fiir Personal, das mit der Aufstellung,
Bedienung, Wartung und Instandsetzung von Gasmotoren betraut ist. Es werden dabei ein
entsprechender Grad an Fachkenntnissen iiber den Betrieb von Gasmotoren sowie Grundkennt-
nisse {iber elektronische Ziindsysteme vorausgesetzt. Personen, die lediglich befugt sind, den
Gasmotor zu bedienen, sind vom Betreiber einzuweisen und ausdriicklich auf moégliche
Gefahren hinzuweisen.

1.3 Welche Symbole werden in der Betriebsanleitung verwendet?
Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet und miissen beachtet werden:

Beispiel

Das Symbol kennzeichnet Beispiele, die Ihnen notwendige Handlungs-
schritte und Techniken verdeutlichen. Dariiber hinaus erhalten Sie tiber die

ST Beispiele zusatzlich Informationen, die Ihr Wissen vertiefen.

Hinweis

Das Symbol kennzeichnet wichtige Hinweise fiir den Bediener. Beachten
Sie diese. Dariiber hinaus wird das Symbol fiir Ubersichten verwendet, die
lhnen eine Zusammenfassung der notwendigen Arbeitsschritte geben.

Warnung

Das Symbol kennzeichnet Warnungen fiir mogliche Gefahren von Sachbe-
schddigung oder Gefahren fiir die Gesundheit. Lesen Sie diese Warnhin-
weise sorgfaltig und treffen Sie die genannten Vorsichtsmafinahmen.
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VORSICHT

Vorsicht

Das Symbol kennzeichnet Warnungen fiir Lebensgefahr insbesondere durch
Hochspannung. Lesen Sie diese Warnhinweise sorgfaltig und treffen Sie die
genannten VorsichtsmaBnahmen.

1.4 Welche Abkiirzungen werden in der Betriebsanleitung verwendet?
In der Betriebsanleitung oder in der Bedienoberflache werden folgende Abkiirzungen verwendet.

Abk. Begriff
ADV Advance
ASO Auxiliary

CAN-
Bus

CE

CPU

CSA

DC
DetCon

EMI

EMV

Synchronisation
Output

Controller Area
Network Bus

Conformité
Européenne

Central Processing
Unit

Canadian Standards
Association

Direct Current

Detonation Control
System

Electromagnetic
Interference

Elektromagnetische
Vertraglichkeit

Beschreibung

frither in Bezug auf
den oberen Totpunkt

Hilfssynchroni-
sationsausgang

Bus fiir Steuergerate /
Netzwerke

Ubereinstimmung mit
EU-Richtlinien

Hauptprozessor

Gleichstrom

Anti-Klopf-Regelung

elektromagnetische
Storaussendung

Erlduterung

Richtungsangabe fiir Ziind-
zeitpunkt

Ausgang fiir die Synchroni-
sation zwischen MIC100 und
anderen Steuergerdten

asynchrones, serielles
Leitungssystem fiir die
Vernetzung von Steuergerdten

Kennzeichnung nach EU-Recht
fiir bestimmte Produkte in Zu-
sammenhang mit der Produkt-
sicherheit

Organisation, die Normen und
Standards setzt sowie Produkte
aufihre Sicherheit iiberpriift
und zertifiziert.

Dient zur Vermeidung von
kapitalen Motorschdden, die
durch klopfende Verbrennung
verursacht werden.

Vertraglichkeit elektrischer
oder elektronischer Gerdte mit
ihrer Umgebung
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Abk. Begriff
HV High Voltage
I1SO International

Organization for
Standardization

°KW Grad Kurbelwelle

LED Light Emitting Diode

MIC MOTORTECH Ignition
Controller

MICT MOTORTECH
Integrated
Configuration Tool

nOT nach oberem Totpunkt

oT oberer Totpunkt

PG Panzergewinde

RET Retard

RS485/ Recommended

TIA485 Standard 485/
Telecommunications
Industry Association
485

usB Universal Serial Bus

voT vor oberem Totpunkt

Rev. 05/2020

Beschreibung

Hochspannung

Internationale
Organisation fiir
Normung

Leuchtdiode

MOTORTECH-
Ziindsteuergerat

spdter in Bezug auf
den oberen Totpunkt

£ MOTORTECH

Erlduterung

Einheit fiir den Drehwinkel der
Kurbelwelle

Licht emittierender, elektro-
nischer Halbleiter

Software zur Konfiguration des
MIC1i00

Gewindeart fiir Kabelverschrau-
bungen

Richtungsangabe fiir Ziind-
zeitpunkt

Industriestandard fiir eine
physische Schnittstelle fiir die
asynchrone serielle Dateniiber-
tragung

serielles Leitungssystem zur
Verbindung eines Computers
mit externen Gerdten



I 2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Folgende Sicherheitshinweise miissen in dem Umfeld beachtet werden, in dem das Gerat
betrieben wird:

VORSICHT

VORSICHT

Hochspannung! Lebensgefahr!

Widhrend des Betriebes des Motors besteht besonders im Bereich der Ziind-
anlage Lebensgefahr durch Hochspannung. Daher sollten, sofern nicht
explizit anders angeben, folgende Teile nicht beriihrt oder abgezogen
werden:

Ziindspulen und -kappen
Kabel des Hochspannungskreises
Ein- und Ausgangsverkabelung des Ziindsteuergerates

Impulsaufnehmer und deren Verkabelung

Gefahr fiir Personen mit Herzschrittmacher!

Die Grenzwerte fiir die Beeinflussung von Herzschrittmachern kénnen von
den an der Ziindung angeschlossenen Leitungen impulsartig tiberschritten
werden. Personen mit Herzschrittmacher diirfen sich daher nicht in der
Nadhe der in Betrieb befindlichen Ziindanlage aufhalten. Kennzeichnen Sie

die Betriebsstatte der Ziindanlage mit dem entsprechenden genormten
Warnsymbol.

Die MOTORTECH-Geréte sind nach dem aktuellen Stand der Technik gefertigt und entsprechend
betriebssicher. Trotzdem kénnen vom Gerdt Gefahren ausgehen oder Schaden auftreten, wenn
die folgenden Hinweise nicht beachtet werden:

Der Gasmotor darf nur von ausgebildetem und autorisiertem Personal bedient werden.

Beachten Sie alle Sicherheitshinweise an der Anlage und alle Sicherheitsanweisungen des
Anlagenbetreibers.

Betreiben Sie das Gerat nur innerhalb der in den technischen Daten vorgegebenen

Parameter.

Nutzen Sie das Gerdt nur sach- und bestimmungsgemaf.

Wenden Sie niemals Gewalt an.

Bei allen Arbeiten, wie z. B. Installation, Umstellung, Anpassung, Wartung und Instand-
setzung, miissen alle Gerdte spannungslos und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten

gesichert sein.

Fiihren Sie nur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durch, die in dieser Betriebs-
anleitung beschrieben sind, und halten Sie sich bei der Ausfiihrung an die beschriebenen

Anweisungen.
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S MOTORTECH

Verwenden Sie fiir die Instandhaltung des Gerdtes grundsatzlich nur durch MOTORTECH
gelieferte Ersatzteile.

Weitere Arbeiten diirfen nur von durch MOTORTECH autorisiertem Personal durchgefiihrt
werden. Bei Missachtung erlischt jegliche Gewdhrleistung fiir die ordnungsgeméafe Funktion
des Gerdtes sowie die Verantwortung fiir die Giiltigkeit der Zulassungen.

Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht demontiert oder aufier Betrieb gesetzt werden.
Vermeiden Sie alle Tatigkeiten, die die Funktion des Gerdtes beeintrachtigen kénnen.
Betreiben Sie das Gerat nur in einwandfreiem Zustand.

Untersuchen Sie alle Verdnderungen, die beim Betrieb des Gasmotors bzw. der Ziindanlage
auftreten.

Halten Sie alle fiir den Betrieb lhrer Anlage giiltigen — auch hier nicht ausdriicklich
genannten — Gesetze, Richtlinien und Vorschriften ein.

Wenn die gasfiihrenden Teile des Systems nicht vollstandig dicht sind, kann Gas austreten
und es besteht Explosionsgefahr. Das Einatmen von Gas kann auBerdem zum Tod oder zu
schweren Gesundheitsschiden fiihren. Uberpriifen Sie daher nach allen Montagearbeiten
die Dichtheit des Systems.

Sorgen Sie immer fiir ausreichende Beliiftung des Motorenraumes.
Sorgen Sie fiir sicheren Stand am Gasmotor.

Bei heiBen Oberflachen besteht Verbrennungsgefahr. Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor
Sie mit den Arbeiten beginnen.

Die personliche Schutzausriistung (PSA), z. B. Sicherheitsschuhe und Handschuhe, muss
bei allen Arbeiten am Motor getragen werden.

Durch Larm an der Anlage kann |hr Gehor dauerhaft oder voriibergehend geschadigt werden.
Tragen Sie an der Anlage einen geeigneten Gehorschutz.

lhr Verhalten kann mégliche Restrisiken auf ein Minimum reduzieren. Achten Sie auf einen
verantwortungsvollen Umgang mit dem Gasmotor und dem gasfiihrenden System.

2.2 Gefahren elektrostatischer Entladungen

Elektronische Gerédte sind gegeniiber statischer Elektrizitat empfindlich. Um diese Komponenten
vor Schaden durch statische Elektrizitat zu schiitzen, miissen zur Minimierung oder Vermeidung
elektrostatischer Entladungen besondere Vorsichtsmainahmen getroffen werden.

Befolgen Sie diese Vorsichtsmafinahmen, wenn Sie mit dem Gerdt oder in dessen Nahe
arbeiten.

Sorgen Sie vor der Durchfiihrung von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten fiir eine
Entladung der statischen Elektrizitat Ihres Korpers.

Tragen Sie zur Vermeidung von statischer Elektrizitat an lhrem Korper keine Kleidung aus
synthetischen Materialien. lhre Kleidung sollte daher aus Baumwoll- oder Baumwollmisch-
materialien bestehen.
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— Halten Sie Kunststoffe wie z. B. Vinyl- und Styropormaterialien vom Gerdt und der Arbeits-
umgebung soweit wie moglich fern.

- Entfernen Sie die Leiterplatten nicht aus dem Gehduse des Gerétes.

2.3 Hinweise zur Potentialtrennung
Durch Fehler bei der Trennung von Masse- und Erdpotential konnen u. a. folgende Probleme
entstehen:

- elektromagnetische Stérungen (z. B. Erdschleifen)

- Signalverfdlschungen (z. B. beim analogen Spannungssignal)

— unerwiinschte Ableitstrome

In der kompletten elektrischen Anlage sollten daher bei allen Gerdten, bei denen die Moglichkeit
dazu besteht, das Erdpotential und der Minuspol der Spannungsversorgung getrennt vonein-

ander angeschlossen werden. Der Minuspol der Spannungsversorgung sollte idealerweise nur
an einem Punkt in der kompletten Anlage mit dem Erdpotential verbunden sein.

Verkabelungsbeispiel

Gerdt mit Gerdt mit
geschirmten Schutzklasse Il
Leitungen

(5]}

ny
o

=

L+
24V DC
L-

a—
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I 2 Sicherheitshinweise

£ MOTORTECH

Entstehung von Erdschleifen

Die in der folgenden Grafik dargestellten Gerdte bieten keine Moglichkeit,
dass das Erdpotential und der Minuspol der Spannungsversorgung getrennt
voneinander angeschlossen werden. So entsteht eine Erdschleife.

Eine Erdschleife ist eine zu einer Schleife geschlossene Masseverbindung
einer elektrischen Verkabelung oder Verdrahtung, die bei niederfrequenten
Storstromen (1) aufgrund der Impedanz (Widerstand R » 0) der Schleife einen
ungewollten Spannungsabfall im Signalpfad erzeugt.

Gerat 1 Gerat 2

(D D)

|_.
||_

Erdschleife

2.4 Besondere Sicherheitshinweise zum Gerat

VORSICHT

Rev. 05/2020

Lebensgefahr! Gefdhrliche Restspannung!

Nach dem Stoppen der Ziindung ist bis zu drei Minuten eine gefdhrliche
Restspannung in der Ziindanlage vorhanden. Beriihren Sie in dieser Zeit
keine Bestandteile der Ziindanlage.

Explosionsgefahr!

Wenn sich das System in einem explosionsgefdhrdeten Bereich befindet,
offnen Sie niemals das Gerit (z. B. durch Offnen der Serviceschraube). Es
besteht Explosionsgefahr.

13



I 2 Sicherheitshinweise

Explosionsgefahr!

Wadhrend das System unter Spannung steht, darf kein Stecker gelost
werden. Wenn sich das System in einem explosionsgefdahrdeten Bereich
befindet, besteht Explosionsgefahr.

Explosionsgefahr!

Entfernen Sie niemals die Betriebsmittel, wahrend das Gerdt mit Energie
versorgt wird. Wenn sich das System in einem explosionsgefahrdeten
Bereich befindet, besteht Explosionsgefahr.

Explosionsgefahr!

Sicherung nicht unter Spannung herausnehmen oder wechseln.

Verbrennungsgefahr!

An der Oberflache des Systems kénnen hohe Temperaturen auftreten.

Betriebssicherheit!

Alle Schrauben und Schraubverbindungen der Stecker miissen ausreichend
fest angezogen werden.

Betriebssicherheit!

Die einwandfreie Funktion des Gerates ist nur gewdhrleistet, wenn das
Gerédt innerhalb des zuldssigen Versorgungsspannungsbereichs betrieben
wird. Verwenden Sie daher eine Spannungsversorgung gemaf den Vor-
gaben in der Betriebsanleitung.
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I 2 Sicherheitshinweise SMOTORTECH

Gefahr der Zerstorung!

Beim Schweif3en entstehen Magnetfelder und Hitze, wodurch das MIC1i00
beschadigt oder zerstort werden kann. Beachten Sie daher bei Schweif3-
arbeiten Folgendes:

— Trennen Sie vor Schweiarbeiten alle elektrischen Verbindungen zum
MIC100.

— Schiitzen Sie das MIC100 vor direktem Kontakt mit dem Schweigerat
sowie vor Magnetfeldern, Funken und fliissigem Metall.

Gefahr der Storung des Funkempfangs!

Das Gerat ist nicht dafiir vorgesehen, in Wohnbereichen verwendet zu
werden, und kann einen angemessenen Schutz des Funkempfangs in
solchen Umgebungen nicht sicherstellen.

2.5 Fachgerechte Entsorgung

MOTORTECH-Gerdte konnen nach Nutzungsbeendigung wie gewohnt mit dem Gewerbeabfall
entsorgt oder an MOTORTECH zuriickgesandt werden. Wir sorgen fiir eine umweltschonende
Entsorgung.
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I 3 Bestimmungsgemadfie Verwendung

3.1 Funktionsbeschreibung
Die Gerdte der MIC100-Serie sind mikroprozessorgesteuerte Ziindsysteme, die jeweils aus einer
Platine mit einem 32-Bit-Hauptprozessor (CPU) bestehen.

Beachten Sie, dass der Hersteller nicht generell verpflichtet ist, Konfigurationen des Ziind-
steuergerdtes fiir bestimmte Motoren durchzufiihren und Geréte entsprechend unkonfiguriert
ausgeliefert werden kénnen.

Die Ziindsteuergerate der MIC100-Serie nutzen gelieferte Informationen eines Impulsauf-
nehmers, um den korrekten Ziindzeitpunkt der jeweiligen Ausgange prazise zu bestimmen. Der
Ziindzeitpunkt wird durch verschiedene Eingaben beeinflusst. Dies kann mit dem analogen Ein-
gangssignal, einer Drehzahlkennlinie oder mit einer seriellen Verbindung (CAN-Bus) realisiert
werden.

Wihrend des Betriebes iiberwachen die Ziindsteuergerite durch Uberpriifung der eingehenden
Informationen kontinuierlich den Systemstatus des installierten Impulsaufnehmers und den
korrekten Betrieb des primdren Ziindkreises.

Abhédngig von der Schwere eines ermittelten Fehlers, schaltet sich das Gerat ab oder warnt den
Bediener. Eine entsprechende Meldung kann iiber einen angeschlossenen Rechner eingesehen
werden.

Zum Schutz des Motors verfiigen die Ziindsteuergerate zusatzlich tiber eine einstellbare
Uberdrehzahl-Abschaltung.

3.2 Anwendungsbereiche
Die Ziindsteuergerdte der MIC100-Serie sind je nach Geratetyp geeignet fiir bestimmte 2- oder 4-
Takt-Gasmotoren. Es stehen ein bis max. 8 Ziindausgdnge zur Verfiigung.

Die Ziindsteuergeréte stellen die bendtigte Ziindenergie fiir die entsprechenden Ziindspulen der
Gasmotoren bereit und konnen Signale fiir Peripheriegerate liefern.

Jede andere Verwendung als die in der Betriebsanleitung beschriebene ist als nicht bestim-
mungsgemafBe Verwendung anzusehen und fiihrt zum Erléschen jeglicher Gewahrleistung.
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4.1 Technische Daten

4.1.1 Zertifizierungen
Die Ziindsteuergerate der MIC100-Serie sind gemaf3 folgender Richtlinien zertifiziert:

CE
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

— EN 61326-1:2013 — Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate. EMV-Anforderungen.
Allgemeine Anforderungen

- EN61000-6-2:2005 + AC:2005 — Elektromagnetische Vertriglichkeit (EMV).
Fachgrundnormen. Storfestigkeit fiir Industriebereiche

- EN 61000-6-4:2007 + A1:2011 — Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV).
Fachgrundnormen. Stéraussendung fiir Industriebereiche

- EN55011:2009 + A1:2010 — Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Geréte.
Funkstorungen. Grenzwerte und Messverfahren

- Gruppeti, Klasse A

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

- EN 61010-1:2010 — Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und
Laborgerate. Allgemeine Anforderungen

- EN60529:1991 + A1:2000 + A2:2013 + AC:2016-12 + AC:2019-02 — Schutzarten durch
Gehduse (IP-Code)

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Rev. 05/2020 17
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4.1.2 Mechanische Daten
Das MIC100 hat die folgenden mechanischen Eigenschaften.

Eigenschaft Wert

Abmessungen 232 mm x 190 mm x 56 mm (9,1" x 7,5" x 2,2")
(Ldnge x Breite x H6he)

Gewicht 1,6 kg (3,5 lbs)

Form des Gerdtes Siehe Kapitel Ubersichtszeichnungen auf Seite 24.
Mechanische Umgebungs- Das Gehduse ist gegen allgemeine atmosphdrische
bedingungen Verschmutzungen bestandig.

Bestdndig gegen Gasmotorendle und Kiihlwasser.

Schutzklasse: |
Schutzart: IP69gk

Die angegebenen Schutzklassen und -arten werden nur ge-
wahrleistet, wenn alle duBeren Kabelverbindungen gemas
Steckerspezifikation verbunden sind, alle Deckel und Dich-
tungen bestimmungsgemaf montiert sind und die folgenden
Anzugsmomente eingehalten werden:

- Serviceschraube: 2,5 Nm bis 3 Nm (1,9 lb-ft bis 2,2 b-ft)

Das Gerat darf nicht gedffnet werden auf3er iiber die
Serviceschraube.

Klimatische Umgebungs- Gehduseoberflachentemperatur: —40 °C bis +70 °C
bedingungen (=40 °F bis +158 °F)

max. 85 % Luftfeuchtigkeit ohne Betauung bis 3.000 m
(9.842") liber dem Meeresspiegel

Zuldssige Vibrations- — 2 Hz bis 20,85 Hz mit einem maximalen Schwingweg von
bedingungen 1,6 mm (0,06")

- 20,85 Hz bis 1.000 Hz mit einer konstanten Anregungs-
beschleunigung von 4g
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4.1.3 Warnhinweise am Gerat

Giiltigkeit der Warnhinweise am Gerat

£ MOTORTECH

Die Warnhinweise am Gerat sind giiltig fiir das MIC100 und alle daran
angeschlossenen Komponenten.

Hinweistext am Gerdt

WARNING! Read and
understand the installation
and operating manual prior to
installing or making any
adjustments.

EXPLOSION HAZARD! Do not
disconnect while circuit is
live unless area is known to
be non-hazardous. For wiring
details please refer to
operating manual.

CAUTION! Do not pressure
wash this ignition controller.
Damage to electronic
components may result.

Warnsymbol am Gerat

deutsche Ubersetzung

WARNUNG! Lesen und ver-
stehen Sie die Installations-
und Betriebsanleitung vor der
Installation und bevor Ein-
stellungen vorgenommen
werden.

EXPLOSIONSGEFAHR! Keine
Verbindungen losen, solange
der Stromkreis aktiv ist,
auBer das Umfeld wird als
nicht explosionsgeféhrdet
eingestuft. Hinweise zur
Verkabelung finden Sie in der
Betriebsanleitung.

ACHTUNG! Die Ziindsteue-
rungseinheit nicht mit Hoch-
druck reinigen. Es konnte zu
Schaden an den elektro-
nischen Bauteilen fiihren.

Warnung vor heifler Oberflache

Rev. 05/2020

franzosische Ubersetzung

ATTENTION! Avant d’installer
ou d’effectuer une
modification, lisez et
comprenez le manuel
d’utilisation et d’installation.

RISQUE D‘EXPLOSION! Ne
débranchez pas lorsque le
circuit est sous tension sauf
si la zone est connue pour
étre non dangereuse. Pour
plus de détails de cablage,
veuillez consulter le manuel
d utilisation.

ATTENTION! Ne pas laver cette
boite de contrdle en utilisant
un jet sous pression. Les
composants électriques
peuvent étre endommagés.

19



20

I 4 Produktbeschreibung

4.1.4 Produktidentifikation — Schilder am Gerat
Am Gerat finden Sie die notwendigen Nummern fiir die eindeutige Produktidentifikation:

- Teilenummer des Ziindsteuergerétes (P/N)
- Arrangementnummer des Ziindsteuergerites (A/N)
- Revisionsnummer des Ziindsteuergerédtes, die den exakten Baustand kennzeichnet (R/N)

- Seriennummer des Ziindsteuergerites (S/N)

MOTORTECH"

P/N 66.00.100-08

R/N R0101000008-01.00.00

|
| A/N C01.08.WOF0.010-AA-A
|
|

S/IN XXXXXXXX

www.motortech.de
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4.1.5 Elektrische Daten
Das MIC100 hat die folgenden elektrischen Eigenschaften.

Eigenschaft Wert

Leistungsaufnahme max. 40 W bei 24 V

Spannungsversorgung  Nennspannung: 24 V DC
Betriebsspannung: 16,8 V DC bis 32 V DC

Strombedarf Strom max. 2,0 A. Eine Abschdtzung des Strombedarfs finden Sie
im Anschluss an diese Tabelle.

Anzahl der Ausgange 4, 6 oder 8 Ausgdnge

Ziindwinkel Die GrofRe des Ziindwinkels ist abhdngig von der maximalen
Uberdrehzahl. Der kleinste Ziindwinkel ldsst sich nach folgender
Formel berechnen:

Uberdrehzahl [min™"]

50 x 360° x 1 ms

Zindwinkel =

Ziindfrequenz Bei voller Energieabgabe (alle 8 Ziindausgdnge mit 130 m)) ist als
Dauerlast eine Ziindfrequenz von 120 Hz méglich. Bei weniger
Ziindenergie oder im kurzzeitigen Uberlastfall sind 133 Hz
moglich. Die maximale Ausgangslast von 18 W darf nicht {iber-
schritten werden.

2-Takt-Motor:

Uberdrehzahl [min”]

% Anzahl Ziindausgénge
60

Zindfrequenz =

4-Takt-Motor:

1 Uberdrehzah! [min"]
y berdrenzai {min” }

Zlndfrequenz = 2 50 ¥ Anzahl Ziindausgénge

Abschdtzung des Strombedarfs
Diese Stromwerte basieren auf einer Nenndrehzahl von 1800 U/min und 130 m) Energie.

Ausgédnge Spannung Strombedarf
8 24V 1,5 A
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Elektrische Daten der Ein- und Ausgange
Die Ein- und Ausgdnge des Ziindsteuergerdtes haben die folgenden elektrischen Daten:

Ein- und Ausgdnge Werte

Analoger Stromeingang Strombereich: o mA bis 20 mA (einstellbar im MICT)
Eingangsimpedanz: 10 Q || 1 pF

Bindrer Eingang (Start/Stop) Beschaltung

Eingangsstrom: max. 20 mA
Ziindungsstopp: o V bis 1V (Low-Pegel)
Ziindungsfreigabe: 4,5 V bis 32 V (High-Pegel)

Go/NoGo-Ausgang Ausfiihrung als bipolarer Leistungstransistor
Maximale Schaltspannung: 32 V DC
Spitzen-/Dauerstrom: max. 100 mA DC
Ausgangsleistung: max. 2,5 W
Innenwiderstand: 58 Q bis 60 Q
Einschaltverzégerung: 0,5 ms / max. 100 mA Last
Ausschaltverzégerung: 0,2 ms / max. 100 mA Last

Wird ein Kurzschluss am Ausgang festgestellt, greift eine
Sicherheitsschaltung, die den Ausgang hochohmig werden
lasst, so dass der Strom sich auf 50 mA bis 60 mA einstellt.

LED Drei LEDs dienen als Zustandsanzeige.
ASO-Ausgang TTL-Pegel (5 V)

max. Strom: +10 mA
Impulsaufnehmer- Impedanz: 10 kQ
Eingang

Spannungsversorgung 8 V oder 15 V (konfigurierbar im MICT)
Maximale Frequenz des Impulsaufnehmers: 15 kHz

Die Formel fiir die Bestimmung der Frequenz der Impuls-
aufnehmer finden Sie in einem auf diese Tabelle folgenden
Hinweis.

Bei einer Impulsaufnehmer-Ausgangsimpedanz von 120 Q bis
10 kQ darf an den am MIC100 angeschlossenen Impuls-
aufnehmern keine hohere Spannung als 40 V auftreten, und
die angeschlossene Leistung darf 1 W nicht tiberschreiten.

Ziindspulen-Ausgange Ausgangsspannung: max. 250 V

Ausgangsenergie im Normalbetrieb: max. 130 m|
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Frequenz der Impulsaufnehmer

Die Frequenz aller Impulsaufnehmer berechnet sich nach der folgenden
Formel.

_ Uberdrenzahl [min™"]

Frequenz = - x Anzahl der Impulsaufnehmerereignisse pro Umdrehung

4.1.6 Schnittstellen
Abhdngig von der Gerdtevariante stehen folgende Schnittstellen zur Verfiigung:

Service-Schnittstelle

kompatibel mit dem MOTORTECH USB-Adapterkabel Typ1

Das MOTORTECH USB-Adapterkabel Typ1 ist nur fiir den Servicefall und nicht fiir den Betrieb
am Motor geeignet.

max. Leitungsldnge 5 m (16,4")

CAN-Bus-Schnittstelle (optional)

Classical Extended Frame Format (CAN 2.0B)

Nach 1SO 11898 Standard, 50 kbit/s bis 1 Mbit/s
transienten-geschiitzt (Automobil-Klassifizierung)
max. 110 Teilnehmer

max. Leitungslinge 250 m (820') in Abhiéngigkeit von der Ubertragungsrate

Verkabelungsplidne beachten

Je nach Ausstattung des Gerdtes kann es sein, dass einige in dieser An-
leitung beschriebenen Signale oder Schnittstellen nicht zur Verfiigung

stehen. Beachten Sie immer auch die Verkabelungspladne, die den Ein-

gangs- und Ausgangskabelbaumen beiliegen.

4.1.7 Anforderungen an externe Gerdte
Externe Gerdte miissen die Ein- und Ausgangsspezifikationen des MIC100 erfiillen.
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4.1.8 Ubersichtszeichnungen

Standardversion
Die abgebildeten Stecker entsprechen der Standardversion. Andere Gerdteversionen kénnen mit
anderen Anschlusssteckern ausgeriistet sein.

190 mm (7.5")
164 mm (6.5") 56 mm (2.2")

~1 I @) 1) ]
N 7 I
% @ | © o) o)
E Q)(B“E\“)f
8 )2 L

& ©)llerT |

232 mm (9.1")
120 mm (4.7")
©
@]
©
|

°® ©

ﬁ@ ﬁ@ ©

© Y,

.

Serviceanschluss

Unter der Serviceschraube befindet sich der Serviceanschluss, iiber den das MIC100 mit einem
Rechner verbunden werden kann. Hierfiir muss das spezielle MOTORTECH USB-Adapterkabel
Typ1 verwendet werden.
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4.1.9 Funktionen der LEDs

O Status
(O Firing

O Pickup
Beschriftung Funktion |
Status LED blinkt griin, wenn das Gerat fehlerfrei lduft.
LED blinkt rot, wenn ein Fehler aufgetreten ist.
Details entnehmen Sie der folgenden Ubersicht.
Firing LED leuchtet, wenn die Ziindung aktiv ist.
Pickup Blinken der LED zeigt Aktivitat der Impulsaufnehmer an.

Signalisierung {iber die Status-LED

Die im Folgenden dargestellten Blinksequenzen werden wiederholt, bis das Gerat den jeweiligen
Zustand wieder verlassen hat. Dabei werden die Blinksequenzen jedoch immer bis zum Ende
ausgefiihrt und entsprechend nicht unterbrochen.

Die Status-LED blinkt griin:

- Warten auf ausreichende Versorgungsspannung
schnelles Blinken griin/aus 100 ms

- Synchronisieren/Ziindung aktiv
1-mal Blinken griin 250 ms an, 750 ms aus

— Betriebsbereit
langsames Blinken griin/aus 500 ms

- Bootloader - Verbindung zum Rechner gestartet/ Updatemodus
1-mal Blinken griin 2.000 ms an, 250 ms aus
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Ziindung gesperrt
3-mal Blinken griin/aus 250 ms, 750 ms aus

Konfiguration/Warten auf Stillstand
6-mal Blinken griin/aus 250 ms, 750 ms aus

Die Status-LED blinkt rot:

- Kritischer Fehler/Assertion
schnelles Blinken rot/aus 100 ms

Betriebsfehler — Allgemein/Systemfehler
langsames Blinken rot/aus 500 ms

Bootloader - Firmware fehlerhaft
1-mal Blinken rot 2.000 ms an, 250 ms aus

Betriebsfehler — Impulsaufnehmer
2-mal Blinken rot/aus 250 ms, 750 ms aus

Betriebsfehler — Uberdrehzahl
4-mal Blinken rot/aus 250 ms, 750 ms aus

Betriebsfehler — Unzureichende Versorgungsspannung
5-mal Blinken rot/aus 250 ms, 750 ms aus
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Die Status-LED blinkt orange:

— Selbsttest
1-mal Blinken orange 250 ms an, 750 ms aus

Rev. 05/2020
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I 5 Einbauanweisung

5.1 Auspacken

Packen Sie das Gerdt aus, ohne es zu beschddigen, und sorgen Sie dafiir, dass sich die Betriebs-
anleitung stets in der Ndhe des Ziindsteuergerates befindet und zuganglich ist. Kontrollieren Sie
die Vollstandigkeit der Lieferung und tiberzeugen Sie sich, dass der Gerdtetyp Ihrer Anwendung
entspricht.

Lieferumfang
Der Lieferumfang des MIC100-Ziindsteuergerdtes besteht aus folgenden Komponenten:

— Zlindsteuergerat der MIC100-Serie
- Befestigungssatz

- Masseband

Zubehor
- MOTORTECH USB-Adapterkabel Typ1 zur Verbindung des Ziindsteuergerédtes mit einem
Rechner

— Betriebsanleitung

— Software zur Konfiguration des Ziindsteuergerdtes

5.2 Anbau des Ziindsteuergerates

Die Montage des MIC100-Ziindsteuergerdtes erfolgt im Allgemeinen an einer festen Halterung,
z.B. an einer Wand in der Ndhe des Motors. Verwenden Sie das mitgelieferte Befestigungs-
material, sowie das Masseband. Der Einbauort des Gerdates muss so gewdhlt werden, dass der
Abstand zu dem am Motor installierten Impulsaufnehmer eine sichere Signaliibertragung zum
Ziindsteuergerdt gewédhrleistet, und fiir ausreichend Platz fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten
gesorgt ist. Grundsétzlich miissen die mechanischen Spezifikationen eingehalten werden (siehe
Mechanische Daten auf Seite 18).

Das Masseband dient zur Erdung des Ziindsteuergerates und muss entsprechend verwendet
werden. Achten Sie dabei auf eine einwandfreie elektrische Verbindung.

Einbauorte, an denen starke Vibrationen oder extreme Umgebungstemperaturen vorliegen, sind
nicht zuldssig und filhren zum Erléschen der Gewdhrleistung. Der zuldssige Temperaturbereich
ist dabei:

—40 °C (=40 °F) bis +70 °C (+158 °F)
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Gefahr der Zerstorung!

Das Gerat darf nur dann direkt am oder auf dem Motor installiert werden,
wenn die zugelassenen Vibrationen und Temperaturen nicht tiberschritten
werden, da sonst elektronische Komponenten zerstort werden kdnnen.
Lesen Sie hierzu den Abschnitt Mechanische Daten auf Seite 18.

Bei Vibrationen auf3erhalb des zulassigen Bereichs kann sich die Verwen-
dung von Gummi-Schwingungsdampfern positiv auswirken. Wenden Sie
sich hierfiir an lhren MOTORTECH-Ansprechpartner.

5.2.1 Montage des Ziindsteuergerates

Verwenden Sie das mitgelieferte Befestigungsmaterial, um das MIC100 an einer geeigneten
Halterung zu montieren. Die Abstande der erforderlichen Bohrungen finden Sie im Abschnitt
Ubersichtszeichnungen auf Seite 24.

1. Befestigen Sie das Ziindsteuergerdt am ge-
wahlten Einbauort. Verwenden Sie dazu fiir
jeden Befestigungspunkt eine Schraube
M8x35 Ell und eine Unterlegscheibe M8 B

2. Sichern Sie jede Schraube mit einer Sperrkant-
scheibe M8 A, und einer Polystoppmutter
ms L.

—'—'-'-"""—'—'__-__—:—__— » Befestigen Sie das Masseband (siehe

= Montage des Massebandes auf Seite 30).

_
H=

§0 27 Nm / 19 Ib-ft g

&

4
I
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5.2.2 Montage des Massebandes

Befestigen Sie das Masseband Bl am Masse-
pin des MIC100. Verwenden Sie dazu eine
Unterlegscheibe M6 , eine Zahnscheibe
A6 El und eine Polystoppmutter M6 4}

Verbinden Sie das Masseband mit einer fiir die
Erdung geeigneten Stelle.

» Sie kdnnen das Ziindsteuergerat, wie im
Abschnitt Verkabelung des Gerdtes auf
Seite 31 beschrieben, verkabeln.

5.3 Einbauort des Impulsaufnehmers festlegen
Legen Sie je nach Motortyp und Applikation die Position des Impulsaufnehmers fest. Alle
Winkelbezugsangaben beziehen sich auf:

OT 1. Zylinder / Kompressionstakt

Der Einbauort fiir den Impulsaufnehmer muss eine ausreichende mechanische Festigkeit haben
und darf die vorgegebenen Temperaturbereiche nicht tiberschreiten. Der Impulsaufnehmer ist
nur fiir die entsprechende Verwendung vorgesehen, ein mehrfaches Nutzen des Impulsauf-
nehmersignals ist nicht zuldssig. Sorgen Sie fiir eine gute Zugdnglichkeit, um die Justierung des
Sensors zu vereinfachen. Beachten Sie bei der Kabelverlegung die einschlagigen Richtlinien.

Die genaue Position des Impulsaufnehmers entnehmen Sie den in den Zeichnungen aufge-
fiilhrten Beispielen (siehe Kapitel Eingangsverkabelung — Impulsaufnehmer auf Seite 35).
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£ MOTORTECH

6.1 Eingangs- und Ausgangsverkabelung am Gerat

Rev. 05/2020

Betriebssicherheit!

Alle Schrauben und Schraubverbindungen der Stecker miissen ausreichend
fest angezogen werden.

Zuordnung der Kabelfarben

Die Zuordnung der Kabelfarben des Kabelbaumes der Eingangs- und Aus-
gangsverkabelung entnehmen Sie dem Verkabelungsplan, der dem Kabel-
baum beiliegt.

Verkabelungspldane beachten

Je nach Ausstattung des Gerates kann es sein, dass einige in dieser An-
leitung beschriebenen Signale oder Schnittstellen nicht zur Verfligung

stehen. Beachten Sie immer auch die Verkabelungsplane, die den Ein-

gangs- und Ausgangskabelbdumen beiliegen.
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19-poliger Stecker fiir Eingangs- und Ausgangsverkabelung (Standardversion)

Belegung der Anschliisse

Pin Belegung

L+

L-

Pickup Power
Pickup Signal
Pickup GND
Pickup Shield
Go/NoGo +
Go/NoGo -
ASO +

ASO -
Start/Stop +
Start/Stop —

Timing lin +

I o6 M m o N W >

Timing l'in -
Shield

CAN Hi

CAN Lo

CAN Com
nicht belegt

< c 4w =® V== - =

32

Beschreibung

Spannungsversorgung

Impulsaufnehmer

Bindre Ausgdnge

Bindrer Eingang

Analoger Eingang

Schirm
CAN-Schnittstelle
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I 6 Verkabelung des Gerates

6.1.1 Eingangsverkabelung — Spannungsversorgung

Rev. 05/2020

Betriebssicherheit!

Die einwandfreie Funktion des Gerates ist nur gewdhrleistet, wenn das
Geradt innerhalb des zuldssigen Versorgungsspannungsbereichs betrieben
wird. Verwenden Sie daher eine Spannungsversorgung gemaf} den Vor-
gaben in der Betriebsanleitung.

Ausfiihrung der Spannungsversorgung

Fiir die Spannungsversorgung muss eine Uberstromschutzeinrichtung mit
einem Sicherungsautomaten (6 A DC mit Auslése-Charakteristik B) einge-
richtet werden, die das Ausschalten ermoglicht. Bei der Auswahl des
Sicherungsautomaten miissen die Gegebenheiten des Aufstellungsortes
und die Umgebungstemperatur beriicksichtigt werden. Der Sicherungs-
automat muss fiir den Benutzer leicht zugédnglich sein und als Trenn-
vorrichtung fiir das Ziindsteuergerdt gekennzeichnet sein.

Wenn die Spannungsversorgung iiber ein Netzteil erfolgt, miissen dariiber
hinaus folgende Spezifikationen eingehalten werden:

— Spannung: 24 V DC; Strom: mindestens 12 A

— Anschlussleitungen: mindestens 1 mm2 Querschnitt

£ MOTORTECH
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L 2 24V DC (Nennspannung)

Varianten
1 Batterie Generator Regler
2 Spannungsversorgung
—o L+
o |- + o
~s
9 3 Batterie Ladegerat
L+ L-
s
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I 6 Verkabelung des Geradtes = MOTORTECH

6.1.2 Eingangsverkabelung — Impulsaufnehmer

Beispielkonfiguration: 6+1-Triggerscheibe, aktiver Impulsaufnehmer auf der Nockenwelle

Power @
Signal @
GND (m)

Shield (7

Pickup

Der empfohlene Abstand zur Triggerung betragt bei MOTORTECH-Impulsaufnehmern 0,75 mm
bis 1 mm (0,03" bis 0,04"). Beachten Sie, dass aufgrund unterschiedlicher Bedingungen der
Motoren fiir jede Impulsaufnehmerposition eine weitere Feinjustierung notwendig ist.

Eine Umdrehung des Impulsaufnehmers @ndert den Abstand wie folgt:

Gewinde Abstandsdnderung

M12x1
5/8"-18 UNF

3/4"-16 UNF

1 Umdrehung 2 1 mm (0,04")
1 Umdrehung £ 1,41 mm (0,05")

1 Umdrehung 2 1,59 mm (0,06")

Rev. 05/2020
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I 6 Verkabelung des Gerdtes

Zuordnung der Kabelfarben (Beispielkonfiguration)

Nockenwelle

PIN Bezeichnung Kabelfarbe
C Pickup Power braun

D Pickup Signal schwarz

E Pickup GND blau

F Pickup Shield Schirm

Bei Problemen mit den Impulsaufnehmer-Signalen lesen Sie auch den Abschnitt
Impulsaufnehmer-Eingangsfehler auf Seite 113.

36

Anpassen der Impulsaufnehmerempfindlichkeit

Je nach Beschaffenheit der Impulsquelle (Storeinfliisse) kann es erforder-
lich sein die Impulsaufnehmerempfindlichkeit zu erh6hen, damit die
resultierende Signalstarke fiir einen sicheren Betrieb ausreicht. Diese
Einstellungen nehmen Sie im MICT vor. Lesen Sie hierzu den Abschnitt
Motor — Impulsaufnehmer — Eingdnge auf Seite 81.

Voraussetzung fiir Hilfsversorgungsspannung

Die Hilfsversorgungsspannung des Impulsaufnehmers, ist iiber das MICT
einstellbar auf 8 V oder auf 15 V (siehe Motor — Impulsaufnehmer -
Allgemein auf Seite 80). Wenn eine Hilfsversorgungsspannung von 15 V
erforderlich ist, muss die Versorgungsspannung des Ziindsteuergerates
mindestens 16 V betragen.
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6.1.3 Eingangsverkabelung — Ziindzeitpunkt & Sicherheitseinrichtungen

Gemeinsam genutzte Hilfsversorgungsspannung

Gerdte der MIC100-Serie verfiigen iiber keine separate Hilfsversorgungs-
spannung fiir den analogen Stromeingang. Bei Gerédten, die eine solche
Spannung bendtigen, kann die Hilfsversorgungsspannung des Impuls-
aufnehmers auch fiir den Stromeingang verwendet werden.

Voraussetzung fiir Hilfsversorgungsspannung

Die Hilfsversorgungsspannung des Impulsaufnehmers, ist tiber das MICT
einstellbar auf 8 V oder auf 15 V (siehe Motor — Impulsaufnehmer —
Allgemein auf Seite 80). Wenn eine Hilfsversorgungsspannung von 15 V
erforderlich ist, muss die Versorgungsspannung des Ziindsteuergerdtes
mindestens 16 V betragen.

)
*) Details siehe folgende Zeichnungen
X = Briicke fiir Dauerfreigabe (muss bei
externer Ziindfreigabe entfernt werden)
_____________‘—”’;__]
Schalter Start/Stop
offen Ziindung - AUS
4 TZW geschlossen Ziindung - AN
EOOWEEOL
a 5 + 1 T + |
Z =z £ £ 2 o o
& 2%54 3
s 28 £ 2
S 2 E E 2 =
a S — [ ]
o
|
| X |
X

Rev. 05/2020
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I 6 Verkabelung des Gerdtes

Zwei-Draht-Transmitter Vier-Draht-Transmitter
Pickup Power f\ Pickup Power
+V
+] Timing | in +
Timing lin +
------ Timing lin -
@ - Timing 1in -
------ Pickup GND -V \L_ Shield

Shield
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I 6 Verkabelung des Geradtes = MOTORTECH

Verkabelung MIC100-Ziindsteuergerit und DetCon-Antiklopfregelung

Die folgende Grafik zeigt beispielhaft die Verdrahtung eines MIC100-Ziind-
steuergerates mit einer DetCon-Antiklopfregelung, wenn das analoge

EEenia Zt)rl?mmgnal (4-20 mA) fiir die Ziindzeitpunktverstellung genutzt werden

MiCio00-
Ziindsteuer-
gerat

Timing | in +

(m) Pickup GND
e Pickup Power
e Timing | in -

I e
g | -

Com O
Reducton [

Engine

e
ng [O
Com O

Knocking

regelung

U out + O

DetCon-
QOO anticop
=
i

| out -

| out + 6
- O
sube. |

Dariiber hinaus miissen im MICT die Grenzen des analogen Stromeingangs
auf 4 mA bis 20 mA eingestellt werden. Lesen Sie hierzu den Abschnitt
Ziindzeitpunkt — Analoge Eingdnge auf Seite 84.

Der Ziindzeitpunkt wird vom MIC1o0 iiber den Hilfssynchronisationsaus-
gang (ASO) an das DetCon iibermittelt und muss entsprechend verkabelt
und eingestellt werden. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Ausgangsver-
kabelung - Bindre Ausgdnge (Go/NoGo, ASO) auf Seite 4o.
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6.1.4 Ausgangsverkabelung - Bindre Ausgédnge (Go/NoGo, ASO)

Beispielkonfiguration

-

Go/NoGo + @
ASO + @
i

Go/NoGo -

Bindrer Ausgang als Low-Side-Schalter

*) DetCon oder anderes externes Gerat
(Verkabelung DetCon siehe folgendes

Beispiel)
K1 = Relais Go/NoGo
L224VDC

Bindrer Ausgang als High-Side-Schalter

L+ L+
l Out +
Al | Out-
$ E‘ |“§] Relay A l
A2
$ E _L] Relay
o Qut + A2
TOui -
L— of —

(L224VDCQ)
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Anschluss eines DetCon

Schlieen Sie den ASO-Ausgang am DetCon an den Anschliissen in A und
in B am Stecker Synchronization an.

BEISPIEL
DetCon

Synchronization

< m
e &

ASO -
Shield

Aso+8
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6.1.5 Ausgangsverkabelung — CAN-Bus-Schnittstelle
Die Verkabelung der Ziindsteuergerate der Serie MIC100 erfolgt standardmafig iiber einen

MOTORTECH-Kabelbaum. Dieser enthalt einen 120 Q-Abschlusswiderstand fiir den CAN-Bus. Die
Gerdte miissen daher am Busende eingesetzt werden.

CAN Bus
& E =
£ 8 3

CANLo (3}

CAN Hi
Shield

cAN Com (<)

erstes Gerat

vorletztes Gerdt

£ E = = E =
£ 8 3 £33
R=120 Q // R=120Q
£ E = = £
283 2583

Informationen zu Protokollen

zweites Gerat

letztes Gerat

Wenn Sie Informationen zu den Protokollen CANopen® und J1939 bendtigen,
wenden Sie sich an Ihren Ansprechpartner bei MOTORTECH.
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Rev. 05/2020

CAN-Bus-Verkabelung
Beachten Sie bei der CAN-Bus-Verkabelung die folgenden Hinweise:

— Anjedem Busende muss sich ein Abschlusswiderstand von 120 Q
befinden (siehe Zeichnung).

— Die maximale Leitungsldange hangt von der Bitrate ab:

Bitrate Maximale Maximale Linge Maximale Gesamt-

Leitungsldnge  einer Stich- ldnge aller Stich-
leitung leitungen

1Mbit/s  25m (82" 1,5m (5 7,5 m (25)
800 kbit/s 50 m (164" 2,5m (8") 12,5 m (41"
500 kbit/s 100 m (328") 5,5 m (18" 27,5 m (90")
250 kbit/s 250 m (820") 11 m (36') 55 m (180"
125 kbit/s 500 m (1.640") 22 m(72') 110 m (360")
50 kbit/s  1.000 m (3.280") 55 m (180" 275 m (902")

— Verwenden Sie ausschlieBlich Kabel, die vom Hersteller fiir die Verwen-

dung im CAN-Bus spezifiziert sind.

£ MOTORTECH
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6.1.6 Verkabelung — PowerView3s

Schliefen Sie das Visualisierungsgerat PowerView3 wie folgt an das MIC100 an.

CAN-Verbindung zwischen Ziindsteuergerat und PowerView3

Mit dem CAN-Kabel im Lieferumfang des PowerView3 konnen Sie das PowerViews, wie in der
folgenden Abbildung dargestellt, an ein Ziindsteuergerdat von MOTORTECH anschlie3en. Am
PowerView3 miissen Sie dazu den Stecker in die CAN-Schnittstelle einstecken. Am Ziind-
steuergerdat miissen Sie die farbig gekennzeichneten Adern des CAN-Kabels mit den richtigen
Anschliissen der CAN-Schnittstelle verbinden.

Stecker fiir CAN-
g = Schnittstelle am

PowerView
I 3
—

Shield
Term
Term
Com

green
brown

CAN-Schnittstelle am
Ziindsteuergerat

CANHI (@) N\ white
AN Com (S}
caNLe ()

=

CAN Shield

I

120Q
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Spannungsversorgung des PowerViews iiber das Ziindsteuergerat

Wenn Sie ein Zlindsteuergerat von MOTORTECH mit Servicedeckel und Steckerleisten ver-
wenden, besteht die Moglichkeit, das PowerViews iiber das Ziindsteuergerdt mit Spannung zu
versorgen. Im Lieferumfang des PowerView3 befindet sich dazu ein spezieller Stecker. Der
Stecker fiir die Spannungsversorgung des Ziindsteuergerdtes muss gegen diesen ausgetauscht
werden.

Mit Ziindsteuergeradt Mit PowerViews
gelieferter Stecker: gelieferter Stecker:

Gehen Sie wie folgt vor:

1. Unterbrechen Sie die Spannungsversorgung des Ziindsteuergerates und gegebenenfalls des
PowerViews.

2. Ziehen Sie den Stecker fiir die Spannungsversorgung aus dem Ziindsteuergerat.

3. Minuspol: Losen Sie die Ader aus Kontakt BBl und stecken Sie diese in Kontakt BBl des
Steckers aus dem PowerViews-Lieferumfang.

4. Pluspol: Losen Sie die Ader aus Kontakt B8l und stecken Sie diese in Kontakt B des Steckers
aus dem PowerViews-Lieferumfang.

5. Stecken Sie vom PowerViews3-Spannungsversorgungskabel die Ader L— (weif3) in Kontakt 1c§
Verwenden Sie fiir den Anschluss an den Kontakt eine Aderendhiilse aus dem PowerViews-
Lieferumfang.

6. Stecken Sie vom PowerView3-Spannungsversorgungskabel die Ader L+ (braun) in Kontakt
EB. verwenden Sie fiir den Anschluss an den Kontakt eine Aderendhiilse aus dem
PowerViews-Lieferumfang.

7. Setzen Sie den Stecker aus dem PowerView3-Lieferumfang in den
Spannungsversorgungsanschluss des Ziindsteuergerates.

8. Setzen Sie den Stecker am anderen Ende des PowerView3-Spannungsversorgungskabels in
den Spannungsversorgungsanschluss des PowerViews.

9. Stellen Sie die Spannungsversorgung der Gerate her.

> Die Spannungsversorgung des PowerViews erfolgt jetzt iiber den Stecker am Ziind-
steuergerat.
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6.2 Ziindspulenverkabelung

46

Schutz bei Verwendung von Verkabelungsschienen

Um Stérungen im Gerdt durch den Sekundarstrom der Ziindspulen zu
vermeiden, sollten Sie jede Verkabelungsschiene am Motorblock erden.

Ziindspulenverkabelung

Vom MICT werden fiir viele Motoren zwei Arten der Verkabelung mit vor-
definierten Ausgangskonfigurationen in der Motorendatenbank unterstiitzt:

— direkte Verkabelung

— Verkabelung in Ziindreihenfolge

Fiir Informationen zur direkten Verkabelung lesen Sie die Abschnitte Direkte
Verkabelung der Ziindausgdnge auf Seite 48 und Motor — Parameter auf
Seite 73.

Bei der Verkabelung in Ziindreihenfolge ist der erste Zylinder in der Ziind-
reihenfolge mit dem Ausgang A1 verbunden, der zweite mit A2 usw.

Wenn eine abweichende Verkabelung realisiert wird, muss die Ausgangs-
konfiguration im MICT entsprechend angepasst werden. Beachten Sie, dass
die Verkabelung von der Software nicht iiberpriift werden kann (siehe Ab-
schnitt Motor — Parameter auf Seite 73).

Leiterquerschnitt fiir Primdrverkabelung

Wenn Sie keinen vorgefertigten Kabelbaum von MOTORTECH einsetzen,
verwenden Sie fiir die Primarverkabelung einen Leiterquerschnitt von
1,5 mm2.
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12-poliger Ausgangsstecker

Belegung der Anschliisse (Version mit 8 Ausgingen)

Pol Belegung
Ausgang 1
Ausgang 2
Ausgang 3
Ausgang 4
Ausgang 5
Ausgang 6
Ausgang 7

I o M m o N W >

Ausgang 8

—

nicht belegt

~

nicht belegt
L nicht belegt
M Masse

Bei Gerdteversionen mit weniger Ziindausgangen sind entsprechend weniger Anschliisse belegt.
Die Zuordnung der Anschliisse zu den vorhandenen Ausgangen ist identisch.
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6.2.1 Direkte Verkabelung der Ziindausgange

Gefahr von Motorschdden

Wenn Sie fiir die direkte Verkabelung MOTORTECH-Verkabelungsschienen
nutzen, ist es unbedingt erforderlich, dass diese fiir den jeweiligen Motor
richtig ausgewahlt und korrekt montiert werden. Schon eine gedrehte
Montage kann beispielsweise schwere Motorschdden verursachen.

Die direkte Verkabelung wird neben der Verkabelung in Ziindreihenfolge vom MICT fiir viele
Motoren mit vordefinierten Ausgangskonfigurationen in der Motorendatenbank unterstiitzt. Das
heif’t, wenn die Verkabelung entsprechend ausgefiihrt wurde und die Option Direkte Verka-
belung im MICT ausgewdhlt wurde, ist keine weitere Anpassung der Ausgangskonfiguration
erforderlich.

Sie konnen die direkte Verkabelung nutzen, wenn:

— Siedie Verkabelung tiber einen entsprechenden MOTORTECH-Kabelbaum und eine
MOTORTECH-Verkabelungsschiene vornehmen. Der Kabelbaum ist mit dem folgenden
Hinweis gekennzeichnet: ACHTUNG! Die Ziindreihenfolge muss im Ziindsteuergerdt
konfiguriert werden. Die Ziindspulen auf der Verkabelungsschiene sind mit Connector Pin 1
bis Connector Pin X gekennzeichnet.

— Siedie Verkabelung des Ziindsteuergerdtes entsprechend der Anweisungen in den folgen-
den Abschnitten vornehmen (beispielsweise mit einem offenen Kabelbaum oder iiber einen
Verteilerkasten).

Die Ausfiihrung der direkten Verkabelung ist von folgenden Faktoren abhéngig:

— eine oder zwei Ausgangsbdnke im Ziindsteuergerat

— der Art des Motors (Reihen- oder V-Motor)

Ausrichtung der Verkabelungsschiene(n)
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6.2.2 Direkte Verkabelung der Ziindausginge — Ubersicht
Die Tabelle enthalt die Zuordnung der Ausgange des MIC100 zu den Zylindern.

Version mit 8 Ausgangen

8 Ausgange Reihenmotor V-Motor

Stecker* Spule** Stecker*
A Ausgang A1 1 1 1 1
B Ausgang A2 1 2 2 1
C Ausgang A3 1 3 1 2
D Ausgang A4 1 4 2 2
E Ausgang As 1 5 1 3
F Ausgang A6 1 6 2 3
G Ausgang A7 1 7 1 4
H Ausgang A8 1 8 2 4

Stecker* = Stecker an der Verkabelungsschiene
Spule** = Ziindspule mit der entsprechenden Nummer auf der Verkabelungsschiene

Bei Gerdteversionen mit weniger Ziindausgangen sind entsprechend weniger Anschliisse belegt.
Die Zuordnung der Ausgdnge zu den Steckern und Spulen ist identisch.
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Die Ziindsteuergerdte der MIC100-Serie verfiigen iiber Schutz- und Zusatzfunktionen, die unter
anderem im Storungsfall den Motor abstellen kénnen.

Winkelangaben in der Betriebsanleitung

Alle Winkel in dieser Betriebsanleitung werden in °KW angegeben. Auf
Ausnahmen wird explizit hingewiesen.

7.1 Impulsaufnehmer-Empfindlichkeit

Zur Erhohung des Signalstorabstandes kann bei einem geeigneten Impulsaufnehmer-Signal die
Empfindlichkeit des Impulsaufnehmer-Signal-Eingangs verdndert werden. Dazu kann eine Pre-
Trigger-Spannung eingestellt werden, unterhalb derer Signale als Storung interpretiert und
dementsprechend nicht ausgewertet werden. Eine hoch eingestellte Pre-Trigger-Spannung hat
so eine niedrige Impulsaufnehmer-Empfindlichkeit zur Folge.

Die Einstellung der Impulsaufnehmer-Empfindlichkeit nehmen Sie iiber das MICT vor. Fiir
passive Impulsaufnehmer kann die Pre-Trigger-Spannung drehzahlabhdngig eingestellt werden.
Lesen Sie hierzu den Abschnitt Motor — Impulsaufnehmer — Eingdnge auf Seite 81.

7.2 Uberpriifung der Impulsaufnehmersignale

Das Signal des Impulsaufnehmers wird vom MIC1o00 {iberpriift. Mogliche Fehler werden im MICT
angezeigt. Weitere Informationen zu den Fehlern finden Sie in der Ubersicht im Abschnitt
Impulsaufnehmer-Eingangsfehler auf Seite 113.

Dariiber hinaus wird der Fehler am Gerdt durch 2-maliges Blinken ( 2-mal rot/aus 250 ms, 750
ms aus) der Status-LED angezeigt. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Funktionen der LEDs auf
Seite 25.
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£ MOTORTECH

7.3 Go/NoGo

Der bindre Go/NoGo-Ausgang ist potentialfrei. Wahrend geziindet wird, ist er geschlossen und
bei Abschaltung der Ziindung wird er gedffnet. Der maximale Schaltstrom betragt 100 mA. Der
Ausgang kann ein externes Relais ansteuern, das z. B. ein Gasventil 6ffnet.

Die folgenden Fehler konnen ein Abschalten der Ziindausgange hervorrufen:

Uberdrehzahl
Impulsaufnehmer-Fehler
Uberlast-/Temperaturabschaltung

unzureichende Versorgungsspannung (Low Power)

Ubergeordnete Steuerung verwenden

Die Ausgdnge des MIC100 sind nicht SIL-konform ausgefiihrt. Verwenden
Sie daher fiir sicherheitskritische Anwendungen immer zusatzlich eine
ibergeordnete Steuerung.

7.4 Ziindzeitpunktverstellung
Das Ziindsteuergerat verfiigt iber mehrere Funktionen der Ziindzeitpunktverstellung.

Beeinflussung des Ziindzeitpunkts

Beachten Sie, dass der tatsachliche Ziindzeitpunkt des Motors auch von
externen Signalen beeinflusst werden kann (z. B. analoges Stromsignal).

Betriebssicherheit!

Das MIC100-Ziindsteuergerat muss zundchst fiir den verwendeten Motor
korrekt konfiguriert werden, bevor Sie den Motor starten.

Eine fehlerhafte Konfiguration kann zur Beschadigung des Motors fiihren.
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In der folgenden Grafik erhalten Sie einen Uberblick iiber die unterschiedlichen Funktionen der
Ziindzeitpunktverstellung, die in den folgenden Abschnitten ndher erldutert werden. Funktionen,
die iiber das MICT aktiviert/deaktiviert werden kénnen, sind durch ein Schaltersymbol gekenn-
zeichnet. Je nach Gerdtevariante stehen gegebenenfalls nicht alle Funktionen zur Verfiigung.

| Basisziindzeitpunkt |

| Drehzahlkurve I_/_’Cf

| Analoger Stromeingang I_/_’G)

v
| Ziindzeitpunkt-Korrektur |—’®

Begrenzt durch
min./max.
Ziindzeitpunkt

7.4.1 Analoger Stromeingang

Die Steuerung des Ziindzeitpunktes kann durch ein lineares Stromsignal verstellt werden.
Dieses Signal kann beispielweise von einem Potentiometer, einem Drucksensor fiir Ladedruck
oder einer Klopfregelung bereitgestellt werden.

Durch das analoge Prozesssignal (Stromschleifensignal) am analogen Stromeingang kann der
Ziindzeitpunkt in Richtung friih oder spat tiber einen festgelegten Bereich verschoben werden.

Der Pegel des analogen Stromeingangs ist im Bereich von o mA bis 20 mA einstellbar. Diese
Konfiguration nehmen Sie iiber das MICT vor. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Ziindzeitpunkt -
Analoge Eingdnge auf Seite 84.
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BEISPIEL
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Konfigurationsbeispiele

In diesem Beispiel wurde der analoge Stromeingang im Fenster Ziindzeit-
punkt — Analoge Eingdnge wie folgt konfiguriert:

— untere Grenze: 4 mA

— obere Grenze: 20 mA

Einstellung fiir den analogen Stromeingang im Fenster Ziindzeitpunkt —
Parametersatz A — Allgemein:

- Bei unterer Grenze (4,0 mA): 0° spat

- Beioberer Grenze (20,0 mA): 15° spat

vOT A

a0t

304 it Basisziindzeitpunkt 30° vOT

20°+
15° spdtere Ziindung

ol 2mA

0° "1

Einstellung fiir den analogen Stromeingang im Fenster Ziindzeitpunkt —
Parametersatz A — Allgemein:

- Bei unterer Grenze (4,0 mA): o° friih
— Beioberer Grenze (20,0 mA): 15° friih

voT A

404
sl 20 mA 15° frithere Ziindung
20 Basisziindzeitpunkt 15° vOT

4mA
104

0° |
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7.4.2 Drehzahlkurve

Um beispielsweise die Ziindung in der Startphase des Motors zu optimieren, kann fiir die
MIC100-Ziindsteuergerate eine Drehzahlkurve festgelegt werden. Zur Erstellung dieser Kurve
stehen bis zu acht einstellbare Drehzahlpunkte zur Verfiigung.

Die Konfiguration der Drehzahlkurve nehmen Sie tiber das MICT vor. Lesen Sie hierzu den
Abschnitt Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Allgemein auf Seite 85.

7.4.3 Ziindzeitpunktkorrektur

Uber die Ziindzeitpunktkorrektur kann der globale Ziindzeitpunkt, begrenzt durch die Ziind-
zeitpunktgrenzen des aktuellen Parametersatzes, verstellt werden. Lesen Sie hierzu den
Abschnitt Laufzeitanpassungen — Ziindzeitpunkt auf Seite 100.

7.5 Ziindwinkel
Der minimale Abstand zwischen zwei Ziindwinkeln ist abhingig von der Uberdrehzahl. Dieser
kleinste Ziindabstand lasst sich nach folgender Formel berechnen:

Uberdrehzahl [min]

80 x 360° x 1ms

Ziindwinkel =

7.6 Ausgangsiiberwachung

Fiir die Ziindausgange des MIC100-Ziindsteuergerates kommen elektronische Schalter zum
Einsatz. Sollte einer dieser Schalter fehlerhaft sein, wiirde dies zu einem dauerhaft kurzge-
schlossenen (primary short) oder dauerhaft offenen Ausgang (primary open) fiihren. Dadurch
konnen Probleme beim Betrieb des Motors oder Schaden am Motor verursacht werden. Die
Funktion der Ausgdnge wird daher iiberwacht und auftretende Fehlziindungen werden in den
Laufzeitdaten im MICT angezeigt.

7.7 ASO: Hilfssynchronisationsausgang

Der ASO ist ein Ausgang des MIC100 zur Synchronisation zwischen MIC100-Ziindsteuergerdt und
einem angeschlossenen Steuergerdt. Zu den Verwendungsmoglichkeiten zahlen u. a. Klopf-
regelung, Ventilsteuerung und Kraftstoffeinspritzsteuerung.

Der erste Zylinder in Ziindreihenfolge wird mit einem Puls von 140 ps Lange markiert.

7.8 Ziindenergie

Die bereitgestellte Ziindenergie kann begrenzt werden. Die Konfiguration der Ziindenergie
nehmen Sie iiber das MICT vor. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Ziindzeitpunkt — Parametersatz A
— Energie auf Seite 86. Dariiber hinaus kann die Energiebegrenzung im Betrieb angepasst wer-
den. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Laufzeitanpassungen — Energiebegrenzung auf Seite 101.
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7.9 Zugangskontrolle
Das MIC1o0 verfiigt iiber vier Bedienebenen, von denen drei durch unterschiedliche PINs
gesichert werden kénnen. Als Standardeinstellung ist die Zugangskontrolle nicht aktiviert.
Wenn die Zugangskontrolle fiir das MIC100 aktiviert wurde, ist diese unabhangig von den
Zugangsebenen, die die Berechtigungen innerhalb des MICT regeln.

Zugangskontrolle im MICT und am MIC100

£ MOTORTECH

Ein Bediener ist am MICT auf der Zugangsebene Erweiterter Service ange-
meldet. Er andert eine Konfiguration und méchte diese zum MIC100

BEISPIEL

herunterladen. Obwohl er {iber die vollen Berechtigungen im MICT verfiigt,

wird er aufgefordert, sich mit der PIN fiir die Ebene 3 (Master) am MIC100
anzumelden.

In den vier Bedienebenen des MIC100 stehen Ihnen unterschiedliche Funktionen zur Verfiigung.
Die folgende Grafik erldutert dies:

Ebene 0: Nur Lesen

Laufzeitdaten

Alle

Zugangskontrolle

Login

Ebene 1: Bediener

Ebene 2: Service

Laufzeit-Anpassungen

Ebene 3: Master

Laufzeit-Anpassungen

Ziindzeitpunkt
Energiebegrenzung

Befehle

Befehle

Reset-Position

Konfiguration

Fehlerbehandlung
Fehlziindungszahler

Motor-Stunden setzen
Ziindkerzen-Stunden setzen

Selbsttest

Alle
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Herunterladen zum Gerat

Zugangskontrolle

Alle PINs zurlicksetzen
Kontrolle aktivieren
Kontrolle deaktivieren
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In den unterschiedlichen Ebenen stehen die folgenden Funktionen zur Verfiigung:

Ebene o (Nur Lesen)
Hier ist der Zugriff fiir alle Benutzer im Lesemodus méglich.

Ebene 1 (Bediener)
Der Anwender kann in dieser Ebene die Befehle fiir Fehlerbehandlung und den
Fehlziindungszdhler bedienen.

Ebene 2 (Service)

Auf Veranderungen der Laufzeitanpassungen fiir Ziindzeitpunkt und Energiebegrenzung,
sowie die Befehle Motor-/Ziindkerzen-Betriebsstunden setzen hat nur der Service Zugriff. In
dieser Bedienebene kann dariiber hinaus der Selbsttest durchgefiihrt werden.

Ebene 3 (Master)

In dieser Ebene kann der Master zusatzlich zu den anderen Anpassungen die Reset-Position
dndern und das Zuriicksetzen aller PINs und die Aktivierung/Deaktivierung der Zugangs-
kontrolle vornehmen. Diese Berechtigung ist auBerdem notwendig, um eine Konfiguration
zu einem Ziindsteuergerat zu tibertragen.

Informationen zu den Zugangsebenen im MICT erhalten Sie im Kapitel Zugangsebenen im MICT
auf Seite 58.
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MICT ist die Abkiirzung fiir MOTORTECH Integrated Configuration Tool. Uber das MICT konfigu-
rieren Sie lhr Ziindsteuergerat und konnen die Betriebsdaten Ihres Motors einsehen und an-
passen. Beim Arbeiten mit dem MICT konnen Sie jederzeit iiber die Taste F1 eine kontext-
sensitive Hilfe aufrufen.

Wenn Sie eine andere, als die in den folgenden Abschnitten abgebildete Version des MICT
verwenden, kann der Funktionsumfang abweichen.

8.1 Systemvoraussetzungen MICT
Fiir die Installation des MICT miissen folgende Mindestvoraussetzungen erfiillt sein:

— x86-kompatibler Rechner, mindestens Leistungsklasse Intel Pentium 4 mit 2 GHz
- 128 MB freier Arbeitsspeicher

- 250 MB freier Speicherplatz auf der Festplatte

- Schnittstelle USB 1.1 oder hoher

- Anzeige mit einer Auflésung von mindestens 1440 x 900 Bildpunkten (WXGA+)

—  Microsoft® Windows 7, Windows 10

8.2 Installation MICT

Die Software ist auf dem Datentrager enthalten, der dem USB-Adapterkabel Typ1 beiliegt. Das
Adapterkabel ist notwendig, um das Gerdt mit einem Rechner zu verbinden. Dariiber hinaus
finden Sie alle notwendigen Informationen auch im Internet unter www.motortech.de.

Treiber-Installation durchfiihren

Bevor Sie einen Rechner erstmals mit einem MIC100 verbinden, ist es
erforderlich alle notwendigen Treiber zu installieren oder zu aktualisieren.
Diese Treiber-Installation nehmen Sie tiber den MOTORTECH Driver Installer
vor und muss sie nur einmal pro Rechner durchgefiihrt werden:

So installieren Sie die Treiber:
1. Installieren Sie die Treiber iiber das Menii oder direkt vom Datentrager:

— {(iber das Menii:
Software ->» MOTORTECH Driver Installer ->» MOTORTECH Driver
Installer starten

— direkt vom Datentrdger:
im Unterverzeichnis Drivers enthaltene exe-Datei ausfiihren (z. B.
MOTORTECH-Driverinstaller_w32.exe)

2. Fihren Sie die Installation durch.
Folgen Sie den Anweisungen der Installationsroutine.
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So installieren Sie das MICT:
1. Starten Sie die Installation:

— Uber das Menii:
Starten Sie die Datei Start.exe auf dem Datentrdger. Rufen Sie die Installationsroutine
des MICT liber Software -> MICT -> MICT installieren auf.

— direkt vom Datentrédger:
Fiihren Sie die Installationsroutine des MICT direkt aus. Sie befindet sich im Unter-
verzeichnis Installation auf dem Datentrdger und ist beispielsweise wie folgt benannt:
MICT-2.40.0-setup.exe.

2. Fiihren Sie die Installation durch.
Folgen Sie den Anweisungen der Installationsroutine und beachten Sie, dass zur Nutzung
des MICT die Lizenzvereinbarungen akzeptiert werden miissen.

> Sie haben das MICT eingerichtet und kdnnen lhren Rechner iiber die USB-Schnittstelle
mit dem Ziindsteuergerat verbinden.

8.3 Zugangsebenen im MICT
Das MICT 6ffnen Sie auf Ihrem Rechner iiber Start -> Programme -> MOTORTECH -> MICT 2.x.x -»
MICT 2.x.x.

Wihlen Sie nach dem Offnen des MICT die Zugangsebene, die fiir Sie freigegeben ist. Die
Zugangsebene regelt, welche Moglichkeiten lhnen im MICT zur Verfiigung stehen. Das fiir den
Zugriff ben6tigte Passwort erhalten Sie von lhrem MOTORTECH-Ansprechpartner (siehe Hinweis
auf Service / Kundendienst auf Seite 113).

4! Zugangsebene andem ]

Zugangsebene

Kunde
Service

Erweiterter Service

Passwort:

[oc ] [(Asteechen ]

Folgende Zugangsebenen stehen zur Auswahl:

— NurLesen
In dieser Ebene hat ein Anwender die Méglichkeit, eine Konfiguration zu 6ffnen und diese
zum Gerdt zu Ubertragen. Er kann die Konfiguration allerdings nicht verandern. Auf alle
anderen Einstellungen hat der Anwender nur lesenden Zugriff.

- Kunde
Diese Ebene stellt neben der Lesefunktion die Konfiguration der fiir den Betrieb nétigen
Grundfunktionen zur Verfiigung.
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— Service
Diese Ebene enthilt alle Funktionen fiir eine Standard-Installation.

— Erweiterter Service
Diese Ebene bietet den Vollzugriff auf samtliche Funktionen des MICT und ist nur fiir speziell
geschultes Personal freigegeben und zuganglich.

In den folgenden Abschnitten werden die Moglichkeiten beschrieben, die Ihnen fiir die Zugangs-
ebene Erweiterter Service zur Verfiigung stehen. Wenn Sie sich fiir eine andere Ebene ange-
meldet haben, kénnen Sie nicht alle dargestellten Funktionen ausfiihren.

8.4 Konfigurationsseiten (Uberblick)
Die Konfigurationsseiten teilen sich in die folgenden Bereiche:

M unbenannt.mic100 (MIC100 Cx1.08) - MICT =EHC]
-Datei Gerit [Finstellungen Dokument Werkzeuge  Hilfe

B a-l¥5S A% E0nE O

Konfigurationsseite Pocescters
T Motarsuwahl Matorinformasonen
i |
|| Parameter Motorenhersteler Serie Typ =
B_. L ey ATRX | Motorenart: 4-Takt Mator ___n
A Caterpillar
Drehzahieinstellungen | | clark
[ Impuksasufnehmer Cooper Bessemer
7 Aligemein e
= Guascor
L] Einginge Ingerscll Rand
o Jenbacher
.| Analoge Eingange Lisbherr
4 ) Parametersatz A MR
3 Augemein Hordberg
~ Sequence
Energie Spmnies
# Verschiedenes Waukesha
| Kemmunikation
| Informationen
MOTORTECH (bernimmt fir de Wi setren Sie
sich mit MOTORTECH In Verbindung.
Sollte Thr Motor recht in der Liste enthalten sein, kontaktieren Sie bitte den MOTORTECH Service,

@ COM3 IDMIC100 Cx1.08 (1131 [0000a801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 2381 '—"-ﬂ

Pos. Bereich

Meniileiste
Symbolleiste
Navigationsleiste
Konfigurationsbereich
Statuszeile
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Die Funktionen der Menii-, Symbol- und Navigationsleiste sowie des Konfigurationsbereiches
werden in den folgenden Abschnitten beschrieben.

In der Statuszeile erhalten Sie die folgenden Informationen (von links nach rechts):

— Statusanzeige
Zeigt an, ob eine Verbindung zu dem Gerét besteht:

— griine Anzeige: Verbindung besteht
— rote Anzeige: Verbindung ist unterbrochen und wird wiederhergestellt

— graue Anzeige: Verbindung besteht nicht und wird auch nicht wiederhergestellt

— Angabe der Schnittstelle, welche fiir die Verbindung zum Gerat genutzt wird
— Angabe der Gerdte-ID
— Angabe der Zugangsebene des Benutzers im MICT

— Angabe der Bedienebene fiir das MIC100, wenn die Zugangskontrolle aktiviert wurde und
der Benutzer sich mit einer PIN angemeldet hat

— Angabe der Programmversion des MICT
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8.5 Symbol- und Meniileiste
Folgende Funktionen stehen Ihnen {iber die Symbole der Symbolleiste und die Eintrdge in der
Mendileiste zur Verfiigung:

Symbol

Y

Q
=

Q\Y:ﬁ

{Il)
-\

)

G/
9
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Menii

Datei -» Neu

Datei -» Offnen

Datei -» Speichern /
Datei -» Speichern unter

Datei -» Zuletzt benutzte
Dokumente

Datei-» Schliefien

Datei -» Laufzeitdaten-
Aufzeichnung offnen
Datei -> Impulsaufnehmer-
Aufzeichnung dffnen

Datei -» Zugangsebene dndern

Datei -» Drucken

Datei -> Drucken als PDF-Datei

Datei -> Druckvorschau

Datei -» Beenden

Gerdt -» Verbinden

Gerdt -> Trennen

£ MOTORTECH

Funktion

Erstellt eine neue Konfiguration.

Offnet eine bestehende Konfiguration.

Speichert die aktuelle Konfiguration.

Es werden die letzten fiinf verwendeten Konfi-
gurationsdateien zur Auswahl angeboten.

Schlie3t die aktuelle Konfiguration.

Offnet eine Laufzeitdaten-Aufzeichnung (trace-
Datei). Lesen Sie hierzu das Kapitel Laufzeit-
daten auf Seite 89.

Offnet eine abgespeicherte Aufzeichnung von
Impulsaufnehmer-Signalen (putrace-Datei).

Andert die Zugangsebene des MICT zum
Zugriff auf die Konfigurationsdaten und
Funktionen.

Druckt die aktuelle Konfiguration.

Druckt die Konfiguration als PDF-Datei.
Offnet eine Druckvorschau der Konfiguration.
Beendet das MICT.

Baut eine Verbindung zum Gerat auf.

Trennt die Verbindung zum Gerit.
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Symbol

%!%

Sw

62

Menii

Gerdt -» Herunterladen zum Gerdit

Gerdt -> Hochladen vom Gerdit

Gerdt -> Laufzeitdaten

Gerdt -» Log

Gerdt -» Laufzeitanpassungen

Gerdit -» Selbsttest

Gerdt -» Ziindkerzenbetriebs-
stunden setzen

Gerdt ->» Motorbetriebsstunden
einstellen

Gerdit -> Befehle senden -»> Fehl-
ziindungszdhler zuriicksetzen

Gerdit -> Befehle senden -»
Betriebsfehler bestdtigen

(Tastenkombination: Strg+R)

Gerdt -» Zugangskontrolle

Funktion

Ladt Konfigurationsdaten vom Rechner zum
Gerat herunter. Lesen Sie hierzu das Kapitel
Arbeiten mit Konfigurationen auf Seite 68.

Ladt Konfigurationsdaten vom Gerat zum
Rechner hoch. Lesen Sie hierzu das Kapitel
Arbeiten mit Konfigurationen auf Seite 68.

Offnet das Fenster Laufzeitdaten. Lesen Sie
hierzu das Kapitel Laufzeitdaten auf Seite 89.

Offnet das Fenster Log (nur Erweiterter
Service). Lesen Sie hierzu das Kapitel Log auf
Seite 98.

Offnet das Fenster Laufzeitanpassungen (nur
Service und Erweiterter Service). Lesen Sie
hierzu das Kapitel Laufzeitanpassungen auf
Seite 99.

Offnet das Fenster Selbsttest (nur Service und
Erweiterter Service). Lesen Sie hierzu den
Abschnitt Selbsttest auf Seite 64.

Offnet das Fenster Einstellen der Ziindkerzen-
betriebsstunden.

Offnet das Fenster Einstellen der Motor-
betriebsstunden.

Die Fehlziindungszdhler aller Ausgange des
Zlindsteuergerates werden zuriickgesetzt und
neu gestartet. Zuvor an den Ausgangen aufge-
tretene Fehlziindungen werden somit nicht
mehr angezeigt.

Alle Betriebsfehler werden bestétigt. Dies
kann nur bei Motorstillstand erfolgen.

Die Einstellungen fiir die Zugangskontrolle fiir
das MIC100 sind in einem separaten Abschnitt
beschrieben. Lesen Sie hierzu das Kapitel

Zugangskontrolle fiir das MIC100 auf Seite 66.
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Symbol

Menii

Gerdt -> Temperaturextremwerte

Einstellungen -> Sprache
Einstellungen -> Online Update
Einstellungen

Einstellungen -»
Datenbankeinstellungen

Einstellungen -> Temperaturskala

Einstellungen -»> Anzeige nach
Zylindern

Dokument -» Parametersatzkurve

Werkzeuge -> Spulen

Hilfe -» Hilfe
Hilfe -> Uber MICT

8.6 Online Update Einstellungen

Rev. 05/2020

Funktion

Offnet das Fenster Temperaturextremwerte, in
dem die minimal und maximal aufgetretenen
Temperaturen der Controller- und Ausgangs-
platinen angezeigt werden.

Offnet das Fenster Sprachauswahl, in dem Sie
die Oberflachensprache des MICT dndern
konnen.

Offnet das Fenster Online Update Einstel-
lungen. Lesen Sie hierzu das Kapitel Online
Update Einstellungen auf Seite 63.

Offnet das Fenster Datenbankeinstellungen, in
dem unterschiedliche Datenbanken als Quelle
fiir das MICT zugewiesen werden konnen.

Offnet das Fenster Auswahl Temperaturskala,
in dem Sie die Einheit fiir die im MICT ange-
zeigten Temperaturen andern konnen.

Wird zurzeit nicht verwendet.

Offnet das Fenster Parametersatz. Lesen Sie
hierzu das Kapitel Parametersatzkurve auf
Seite 102.

Offnet eine Datenbank mit Informationen iiber
Ziindspulen von MOTORTECH.

Offnet die Online-Hilfe.

Offnet detaillierte Informationen iiber das
MICT.

Fiihren Sie regelmdfig Online-Updates durch

Die Firma MOTORTECH erweitert standig die Datenbanken. Fiihren Sie
deshalb regelmafig das Online-Update durch, um alle Méglichkeiten, die
lhnen das MIC100 bietet, optimal nutzen zu kénnen.
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Vom MICT werden fiir die Konfiguration Daten aus einer Motorendatenbank und einer Spulen-
datenbank verwendet. Diese Daten kdnnen Sie durch ein automatisches Online-Update aktu-
alisieren. Die Einstellungen fiir die Aktualisierung nehmen Sie iiber den folgenden Eintrag in der
Meniileiste vor:

Einstellungen -> Online Update Einstellungen

1} Online Update Einstellungen =

V| sutomatische Online Updates sktivieren
Internetzugnff Gber einen Proxy-Server
http-Proxy:
Port:

[ zeigelog | [tetzt Aktusksieren| [ox] [ Asbrechen |

Sie haben folgende Moglichkeiten:

— automatische Online Updates aktivieren
Uber die Checkbox aktivieren und deaktivieren Sie das automatische Online-Update. Stan-
dardmaBig ist das Online-Update aktiviert und wird (bei bestehender Internet-Verbindung)
taglich beim ersten Start des MICT ausgefiihrt.

— Internetzugriff Uiber einen Proxy-Server
Uber die Checkbox kénnen Sie Einstellungen fiir den Internetzugriff iiber einen Proxy-Server
aktivieren, den Sie dann uiber die Angabe von http-Proxy und Port einrichten kdnnen.

- Zeige log
Uber die Schaltfliche 6ffnen Sie ein Fenster, in dem die durchgefiihrten Online-Updates
protokolliert werden.

- Jetzt Aktualisieren
Uber die Schaltfliche starten Sie manuell ein Online-Update.

8.7 Selbsttest

Betriebssicherheit!

Wenn Sie einen Selbsttest durchfiihren, ist es unbedingt erforderlich, dass
die Gaszufuhr abgeschaltet ist und sich kein Restgas mehrim Brennraum
befindet. Missachtung kann dazu fiihren, dass Ausriistung oder Personen
zu Schaden kommen.

Sie konnen iiber das MICT einen Selbsttest durchfiihren, um die Reihenfolge der Verkabelung
und die Verbindung zwischen den Ausgangen des Ziindsteuergerdtes bis zu den Ziindkerzen zu
tberpriifen.
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Gehen Sie im MICT wie folgt vor:

Gerdit -» Selbsttest

M Selbsttest =
WARNUNG
Wenn Sie einen Sebsttest durchfubren, ist es unbedingt erforderlich, dass
A ! die Gaszufuhr abgeschaltet ist und sich kein Restgas mehr im Brennraum
befindet. Missachtung kann dazu fihren, dass Ausristung oder Personen 2u
Schaden kommen!
Status Zyken Zykluszeit - Alle konfigurierten Ausgange
©) Unbegrenzt 9 periode 2800 |+ bS
Gesperrt
s Frequenz 357,143 |51 Hz
W Ausgange Steverung
o Alle
) Bereit
[ ~J(64] (BD] [ Dsar ] [ BBsee
& COM3 IDMIC100 Cx1.08 (1.13.1 (0000a801])

Sie erhalten die folgenden Informationen:

Status
Die Statusanzeigen signalisieren, ob das Ziindsteuergerat bereit ist fiir den Selbsttest.

Gesperrt

Das Ziindsteuergerat befindet sich in einem Zustand, in dem kein Selbsttest erfolgen kann.
Es steht beispielsweise ein Fehler an oder es wird gerade eine Konfiguration zum Gerét her-
untergeladen.

Aktiv
Der Selbsttest lduft.

Bereit
Das Ziindsteuergerdt ist bereit und der Selbsttest kann gestartet werden.

Sie haben folgende Moglichkeiten:

Zyklen
Legen Sie fest, ob der Selbsttest unbegrenzt laufen oder nach einer definierten Anzahl von
Zyklen beendet sein soll.

Ausgdnge
Legen Sie fest, ob alle Ausgdnge oder nur ein definierter Ausgang beim Selbsttest geziindet
werden soll.

Zykluszeit - Alle konfigurierten Ausgange

Legen Sie die Zykluszeit wahlweise als Periode oder Frequenz fest. Der eingegebene Wert
bezieht sich immer auf einen kompletten Zyklus. Das heift, alle Ausgange, die konfiguriert
wurden, werden pro Zyklus einmal geziindet. Wenn Sie nur einen Ausgang fiir den Selbsttest
einstellen, wird dieser weiterhin nur einmal pro Zyklus geziindet.

Steuerung
Starten oder Stoppen Sie einen Selbsttest iiber die entsprechenden Schaltflachen.
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8.8 Zugangskontrolle fiir das MIC100
Wenn die Zugangskontrolle fiir das MIC100 aktiviert wurde, ist der Zugang fiir folgende Bereiche
nur mit PIN moglich:

- Laufzeitanpassung (Reset, Ziindzeitpunkt und Energiebegrenzung)

- Befehle (Fehlerbehandlung, Motor- / Ziindkerzen-Betriebsstunden setzen und Selbsttest).
- Konfiguration (Ubertragen einer Konfiguration zum MIC100)

Die Zugangskontrolle regelt die Zugriffe auf das Gerét iber das MICT. Erlduterungen zu der

Zugangskontrolle des MIC100 und der Abgrenzung zu den Zugangsebenen im MICT finden Sie im
Abschnitt Zugangskontrolle auf Seite 55.

Die Funktionen fiir die Zugangskontrolle erreichen Sie in der Meniileiste {iber:

Gerdt -» Zugangskontrolle

8.8.1 Aktivieren/Deaktivieren der Zugangskontrolle

Zugangskontrolle aktivieren und deaktivieren

Als Standardeinstellung ist die Zugangskontrolle nicht aktiviert und alle
PINs sind auf oooo gesetzt. Wenn die Zugangskontrolle bereits einmal
aktiviert war und die PINs gedndert wurden, werden diese PINs weiter
verwendet. Um die Zugangskontrolle wieder zu aktivieren, bendtigen Sie
die PIN fiir Ebene 3 (Master). Daher wird empfohlen, vor dem Deaktivieren
alle PINs zuriickzusetzen.

Falls dies nicht erfolgt ist oder ein System aus einem anderen Grund ent-
sperrt werden muss, kann ein Anforderungsschliissel im MICT ausgegeben
werden. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Zuriicksetzen aller PINs auf

Seite 67.

Um die Zugangskontrolle zu aktivieren oder zu deaktivieren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Offnen Sie den Eingabedialog iiber Geriit -> Zugangskontrolle -> Aktivieren bzw. Deaktivieren
der Zugangskontrolle.

2. Geben Sie die PIN fiir die Ebene Master (Ebene 3) ein.
3. Bestatigen Sie die Eingabe mit OK.
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8.8.2 Login/Logout

Wenn die Zugangskontrolle aktiviert ist, werden Sie aufgefordert, sich anzumelden, wenn Sie
Funktionen ausfiihren wollen, die einer bestimmten Bedienebene zugeordnet sind. Dariiber hin-
aus haben Sie die Moglichkeit, sich {iber die Meniileiste gezielt fiir eine Bedienebene anzu-
melden.

Um sich fiir eine bestimmte Bedienebene anzumelden, gehen Sie wie folgt vor:
1. Offnen Sie den Eingabedialog iiber Geriit -> Zugangskontrolle - Login.
2. Waéhlen Sie zundchst die Ebene aus, fiir die Sie sich anmelden wollen.

Geben Sie die PIN fiir die gewiinschte Ebene ein.

4. Bestatigen Sie die Eingabe mit OK.

» Sie sind nun fiir die entsprechende Ebene angemeldet und kénnen alle Funktionen
ausfiihren, die dieser Bedienebene zugeordnet sind, ohne sich erneut anmelden zu
missen.

Nach erfolgter Anmeldung haben Sie die Méglichkeit sich wieder abzumelden {iber:

Gerdt -» Zugangskontrolle -> Logout

8.8.3 Andern der PIN

Um die PIN fiir eine bestimmte Bedienebene zu dndern, gehen Sie wie folgt vor:

1. Offnen Sie den Eingabedialog liber Geriit -> Zugangskontrolle -> Andern der PIN.

2. Wadbhlen Sie zundchst die Ebene aus, fiir die Sie die PIN dndern wollen.
3. Geben Sie die aktuelle PIN fiir die gewiinschte Ebene ein.

4. Geben Sie die neue PIN in die folgenden beiden Felder ein.

5. Bestdtigen Sie die Eingabe mit OK.

» Die PIN fiir die Bedienebene ist nun gedndert.

8.8.4 Zuriicksetzen aller PINs
Um alle PINs zuriickzusetzen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Offnen Sie den Eingabedialog iiber Geriit -> Zugangskontrolle -» Zuriicksetzen aller PINs.

2. Wenn Sie noch nicht fiir die Ebene Master (Ebene 3) angemeldet sind, werden Sie
aufgefordert, sich mit der entsprechenden PIN anzumelden.

Bestdtigen Sie die Eingabe mit OK.

4. Um alle PINs zuriickzusetzen, werden Sie erneut aufgefordert, die PIN fiir die Ebene Master
(Ebene 3) einzugeben.

5. Bestdtigen Sie die Eingabe mit OK.

» Alle PINs sind nun wieder auf den Wert oooo zuriickgesetzt.
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Um alle PINs zuriickzusetzen, bendtigen Sie die PIN fiir die Ebene Master (Ebene 3). Um ein auf
diese Weise gesperrtes System im Notfall entsperren zu kénnen, haben Sie die folgende Mog-
lichkeit:

1. Offnen Sie in der Meniileiste iiber den Eintrag Geriit -» Zugangskontrolle -> Ausgabe des
Anforderungsschliissels zum Riicksetzen aller PINs das gleichnamige Fenster.

2. Ubermitteln Sie den Anforderungsschliissel und die Seriennummer an lhren Service-An-
sprechpartner bei MOTORTECH (siehe Hinweis auf Service / Kundendienst auf Seite 113).
Dieser ist nur fiir das jeweilige Gerat und nur fiir einen bestimmten Zeitraum giiltig.

» lhre Angaben werden gepriift und Sie erhalten einen Autorisierungsschliissel von lhrem
Ansprechpartner.

3. Offnen Sie iiber den Meniieintrag Gerdit -> Zugangskontrolle -5 Eingabe des Autorisierungs-
schliissels zum Riicksetzen aller PINs das gleichnamige Fenster.

4. Geben Sie den {ibermittelten Autorisierungsschliissel in das Eingabefeld ein.
5. Bestatigen Sie die Eingabe mit OK.

> Bei korrekter Eingabe werden alle PINs auf den Standardwert oooo zuriickgesetzt.

8.9 Arbeiten mit Konfigurationen

Damit das MIC100 eingehende Daten richtig interpretiert und die Ziindanlage richtig steuert,
benatigt es Informationen tiber den Motor und die Ziindanlage. Diese Informationen sind als
Konfigurationsdaten im MIC100 gespeichert.

Mithilfe des MICT kdnnen Sie diese Konfigurationen:
- erstellen

- offnen

— bearbeiten

— als Datei speichern

- zum MIC100 herunterladen

- vom MIC100 hochladen
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= MOTORTECH

8.9.1 Erstellen, 6ffnen, speichern

=

Rev. 05/2020

Klicken Sie auf das Symbol, um eine neue Konfiguration zu erstellen, und
wdhlen Sie den entsprechenden Gerdtetyp aus. Der Gerdtetyp entspricht den
ersten fiinf Ziffern der Arrangement-Nummer, die Sie auf einem Schild an Ihrem
Gerdt finden.

M Gerdtetypauswahl ﬂ

Wahlen Sie den Typ des Gerstes, das Sis konfigurieren wollen:

4 Zondsteuergerite
4 MIC100
MICI00 €106 (6 Ausginge) _
MICL00 Cx1.08 (& Ausgange) : £ MOTORTECH"
MIC3+
» MICH
MICS
» MICS AN Cx1.08 XX0XX-XXX-XX-X
MICE50
4 Schrittmotorkarten
VariStep
VariStep3

RIN RO10TXXKKKX-XX, KK XX

www.molortech de

S/N 01008086

Klicken Sie auf das Symbol, um eine gespeicherte Konfiguration zu 6ffnen.

! Konfigurationsdatei 6ffnen @
@uvl Lo« OS(C) » Temp » test - ‘ 4y | [ test durchsuchen ol
Organisieren v Neuer Ordner =~ A ®

Name % Anderungsdatum  Typ Grotie

| |_| Metor_Lmicl00 14.06.2019 08:51 MIC100-Datei 3KB
| Motor_ILimic100 6.2019 08:51 MIC100-Datei 3KB
|| Motor_Lmic100 14.06.2019 08:51 MIC100-Datei 3KB

Dateiname: Motor_Lmic100 - |MIC100 Konfigurationsdateien ~
s

Klicken Sie auf das Symbol, um die aktuell im MICT angezeigte Konfiguration
auf einem Datentrdager zu speichern.
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Kompatibilitdt der Konfigurationsdateien

Konfigurationsdateien sind nur fiir den jeweiligen Geratetyp kompatibel,
auch wenn die Dateiendung identisch ist. So konnen beispielsweise
Dateien, die fiir ein MIC3 erstellt wurden, nicht auf ein MIC3+ herunter-
geladen werden und umgekehrt.

Um eine Konfiguration fiir ein anderes Gerat zu verwenden, miissen die
Serie und die ersten vier Ziffern der Arrangementnummer iibereinstimmen.
Diese Angaben finden Sie in der Titelleiste der Konfiguration und am
jeweiligen Gerat:

MIC3 MIC3+
84} unbenannt.micX(HIC3 3<L.12> MICT &Y unbenannt.mic3 (FIC3+ 3x.12)- MICT
Datei  Gerst Einstellungen Dokument Wer Datei Gerst Einstellungen Dokument Wer
A & — & ~ A & ~ & ~
SR 2--Pdil SR 2--Pdil
Keonfigurationsseite | Parameter Konfigurationsseite [iEocometec

i Motorausw i Motorausw

4 Motor

SMOTORTECH'
I |
G AN 3x1,129xx-xxxx-xx-x I

EL |

4 Motor

!
%
a0
el

= MOTORTECH"

P |
GA}N 3x1,129xx-xxxx-xx-x I

EL |

www.motortech.de
www.motortech.de

Wenn eine Anlage z. B. von einem MIC3 auf ein MIC3+ umgestellt werden
soll, kann die Konfiguration des MIC3 als PDF-Datei gespeichert werden.
AnschlieBend muss eine neue Konfigurationsdatei fiir das MIC3+ erstellt
und die Werte aus der PDF-Datei eingegeben werden. Alternativ kann das
MICT auch zweimal gedffnet werden und die Werte dann in eine neu er-
stellte Konfigurationsdatei iibertragen werden.

8.9.2 Heraufladen, herunterladen
= Klicken Sie auf das Symbol, um die aktuelle Konfiguration vom MIC100 in das
%:“J MICT hochzuladen. Ggf. baut das MICT zunachst eine Verbindung zum ange-
schlossenen MIC100 auf.

% Klicken Sie auf das Symbol, um die im MICT eingestellte Konfiguration in das

- ;“;] MIC100 herunterzuladen. Diese Funktion kann nur ausgefiihrt werden, wenn die
Ziindung nicht aktiv ist. Die bestehende Konfiguration auf dem Gerat wird durch
diese Aktion tiberschrieben. Ggf. baut das MICT zundchst eine Verbindung zum
angeschlossenen MIC100 auf.
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Bestehende Konfiguration wird geloscht!

Wenn Sie eine Konfiguration in ein MIC100 herunterladen, wird die vorher
verwendete Konfiguration geloscht und die neuen Einstellungen werden
sofort verwendet.

Laufzeitanpassungen

Wenn Sie eine im MIC100 gespeicherte Konfiguration tiber Laufzeitan-
passungen dndern, muss die Konfiguration erneut vom Gerdt hochgeladen
werden, damit die Anderungen in den Konfigurationsansichten des MICT
angezeigt werden.

8.9.3 Hinweise zur Kompatibilitat
[ 3 Hinweis e

Einige optionale Kenfigurationswerte konnten nicht vom Gerdt hochgeladen
werden, Far diese werden Standardwerte angenommen,

Details einblenden...|

Wenn Sie eine Konfiguration, die nicht dem Stand Ihres MICT entspricht, vom MIC100 in das
MICT hochladen oder im MICT 6ffnen, konnen sich die folgenden Situationen ergeben:

— In der Konfiguration sind fiir bestimmte Funktionen des MICT keine Werte vorhanden. Fiir
diese Funktionen nimmt das MICT Standardwerte an.

- In der Konfiguration sind Werte fiir Funktionen, die vom MICT nicht unterstiitzt werden.
Wenn Sie eine Konfiguration vom MICT in ein MIC100 herunterladen, dessen Firmware nicht dem
Stand Ihres MICT entspricht, konnen sich die folgenden Situationen ergeben:

— In der Konfiguration sind fiir bestimmte Funktionen der Firmware keine Werte vorhanden.
Fiir diese Funktionen wendet die Firmware weiter die zuvor eingestellten Werte an.

- Inder Konfiguration sind Werte fiir Funktionen, die von der Firmware nicht unterstiitzt
werden.

Wenn Sie eine Konfiguration in das MIC100 herunterladen und vom MICT auf nicht unterstiitzte
Funktionen aufmerksam gemacht werden, sollten Sie die Einstellungen des MIC1o00 priifen.
Laden Sie dazu die Konfiguration erneut vom MIC100 in das MICT hoch. Sie kénnen dann im
MICT sehen, welche Einstellungen nicht iibernommen wurden.

Fiihren Sie ggf. ein Firmware-Update durch und/oder aktualisieren Sie lhr MICT, um alle
Funktionen des MIC100 uneingeschrdnkt nutzen zu kénnen.
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8.10 Konfiguration

Das Fenster wird gedffnet, nachdem Sie fiir eine neue Konfiguration den Geratetyp oder eine
bestehende Konfiguration ausgewahlt bzw. vom Ziindsteuergerat hochgeladen haben. Sie
nehmen Anderungen an der Konfiguration vor, indem Sie einen Eintrag in der Navigationsleiste
auswahlen. Die dazugehdrigen Konfigurationsdaten werden dann im Konfigurationsbereich
angezeigt und konnen von lhnen bearbeitet werden. Welche Einstellungen Sie in den unter-
schiedlichen Bereichen vornehmen kdnnen, wird in den folgenden Abschnitten beschrieben.

Kennzeichnung von ungiiltigen Eingaben

Eine ungiiltige Auswahl oder ungiiltige Eingabewerte werden in den
Konfigurationsseiten des MICT durch pulsierende Warnzeichen hervor-
gehoben. Weitere Informationen erhalten Sie in der Statuszeile.

Beispiel:
Kenfigurationsseite Zindausgange
o Ausgangsbank A
Parameter Anahl s 5 IE ‘1
| Zundausgnge i der Ausgonge: B2
Zondspuien
4 [P Impulsauineh [x =] 00
Allgemein [2 v 00
Eingange [ ~] 00
+ Zandzeitpunkt |'* _" 0.0
Analoge Eingénge =
+ () Parsmetersatz A [s =) 00
Allgemein I > 00
Energie
4 Verschiedenes
Kommunikation
Informaticnen
‘mandmd:B‘O.min.ﬁbswndvﬁldm.i COMn/a IDn/a Erweiterter Service n/a Version: 2331
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8.10.1 Motor — Parameter

M unbenannt.mic100" (MIC100 Cx1.08) - MICT E‘EE
Datei Gerat Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe
S — 6 -
AHESES 1% E0N
Konfigurationsseite Parameter
+ Motor ; Motorauswahl Matorinformationen
|1 Parameter Motorenhersteler Serie v g zum Motor
| Zondusglnge ATRX E 08 Series £ 2848 LEs22 MAN - E 2876 LE212
Zondapiden Cazerpillar E 26 Serses E 2876 E302 G
| Drehzahleinstellungen Clark E 28 Series E 2876 E312 :'m = wm o "
4 M Impulsaufnehmer Cooper Bessemer E 32 Series E 2876 LE202
] Allgemein B E 2876 LE212 gmu kel
i Guascor E 2876 LE302 o
Eingdnge 120,0
o Ingersoll Rand E 2876 TE302 240,0
4 Zandzeitpunkt Jenbacher 360,0
| Analoge Eingénge Liebherr x'g
4[] Parametersatz A A 00"
T Allgemein Hordberg
\ Enarcs Sequence
! nergie Superior
# Verschiedenes Hacioasha
| Kommunikation
| Informationen
MOTORTECH Gbernimmt keine Gewahr fir die Angaben in der Wenn L auftreten, setzen Sie
/f;‘ sich mit MOTORTECH in Verbindung.
Solite: Thr Motor nicht in der Liste enthalten sein, kontaktieren Sie bitte den MOTORTECH Service.
) COM3 IDMICI00 C1.08 (1.13.1 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 2.38.1

Motorauswahl

Das MICT verfiigt tiber eine Motordatenbank mit Daten verschiedener Hersteller und Bauserien.
Wahlen Sie in den entsprechenden Feldern durch Anklicken den gewiinschten Motorenher-
steller, sowie Serie und Typ.
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Standardmédfig wird von einer Verkabelung in Ziindreihenfolge ausgegangen. Wenn fiir den
ausgewdhlten Motor die direkte Verkabelung unterstiitzt wird, 6ffnet sich der Dialog Verka-
belung, und Sie haben die Moglichkeit, die Ausgangskonfiguration anzupassen.

M! Verkabelung =)

Bitte geben Sie an, in welcher Art der Motor verkabelt ist.

Falls Sie eine andere Verkabelung verwenden, wahlen Sie bitte Verkabelung in
folge aus und p: ar die sration an.

Verkabelung in Zindreihenfolge
@ drekte Verkabelung (benutzerdefiniert)

Spule 1 5|19 |©f ]2

6|0 ol |2

7| |© ol|3

sl o] |o| |4 Spule 1
cyl. 1-4 oyl 58
Cyl. 16 (LTI Cyl. 7-12

T Schwungrad T

Orientierung der Schiene andern| [Kabelbaum ander| [Orienberung der Schiene andern|

Lo ]

Sie kdnnen die direkte Verkabelung nutzen, wenn:

— Siedie Verkabelung tiber einen entsprechenden MOTORTECH-Kabelbaum und eine
MOTORTECH-Verkabelungsschiene vornehmen. Der Kabelbaum ist mit dem folgenden
Hinweis gekennzeichnet: ACHTUNG! Die Ziindreihenfolge muss im Ziindsteuergerdt
konfiguriert werden. Die Ziindspulen auf der Verkabelungsschiene sind mit Connector Pin 1
bis Connector Pin X gekennzeichnet. In der Ansicht Verkabelung ist jeweils die Position der
Spule1 auf der Verkabelungsschiene gekennzeichnet.

- Siedie Verkabelung des Ziindsteuergerdtes entsprechend der Anweisungen in dem Ab-
schnitt Direkte Verkabelung der Ziindausgdnge auf Seite 48 vornehmen (beispielsweise mit
einem offenen Kabelbaum oder iiber einen Verteilerkasten).

Entsprechend Ihrer Auswahl wird die Konfiguration der Ziindausgange automatisch angepasst.
Wenn Sie eine abweichende Verkabelung nutzen méchten, miissen Sie diese Einstellungen
entsprechend anpassen.

Sollte in der Datenbank der zutreffende Motor nicht zu finden sein, kann die Einstellung auch
durch die Auswahl der entsprechenden Sequenz durchgefiihrt werden. Klicken Sie dazu in der
Spalte Motorenhersteller auf den Eintrag Sequence und wéhlen Sie in der Spalte Serie den
Arbeitstakt, sowie die Anzahl der Zylinder und den benétigten Ziindversatz des Motors. Nach
Auswahl wird Ihnen im rechten Bereich Motorinformationen eine Zusammenfassung der ge-
wahlten Parameter angezeigt.

Die zusammengefassten Daten werden auf die folgende Konfigurationsseite Ziindausgdnge
tibernommen. Die dort angezeigten Werte kdnnen nur mit einer Freigabe fiir die Zugangsebene
Erweiterter Service verdandert werden.
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Motorendatenbank

MOTORTECH iibernimmt keine Gewébhr fiir die Angaben in der Motoren-
datenbank. Wenn Unstimmigkeiten auftreten, setzen Sie sich bitte mit
MOTORTECH in Verbindung.

Neue Motorkonfiguration

Fiir Personal mit der Freigabe fiir die Ebene Erweiterter Service besteht zusdtzlich die Moglich-
keit, die Motordaten manuell, ohne die Auswahl aus der Motorendatenbank, einzustellen.
Driicken Sie hierzu die Schaltflache Neue Motorkonfiguration und wahlen Sie in dem an-
schlieBend gedffneten Dialog die Anzahl der Takte. Weitere Eingaben nehmen Sie auf der
Konfigurationsseite Ziindausgdnge vor.

( ™! Dialog l_‘J

Takte: [4Takt |

Hinweis: Geben Sie die Zundrethenfolge und die Zindwinkel auf der Seite
Ziindausgange an'

[oc ] [(abtrechen |
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8.10.2 Motor — Ziindausgdnge

! unbenannt.mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT [E=R e
Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

SITEE-Pal B b U] |

Konfigurationsseite Zindausginge
4 Motor Ausgangsbank A
| Parameter i e e
Zindausginge
| Zundspulen ——
Dr 9
" Impulsaufnehmer [1 =] 00
| Allgemein E ~] w00
Eingange [ ] 200
4 [Zundzeitpunit & =/
Analoge Eingénge
4[] Parametersatz A l2 ~] =0
Allgemein [+ -] %00
Energie =i

4 Verschiedenes
| Kemmunikation

Informationen

J COM2 IDMIC100 Cx1.08 (1131 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 2381

Nehmen Sie bei Bedarf Anpassungen an den folgenden Einstellungen vor:

— Anzahl der Ausgdnge
Wiéhlen Sie die Anzahl der Ausgdnge auf der jeweiligen Ausgangsbank aus.

- Spalte: Ausgang
Wiéhlen Sie die Nummer des jeweiligen Ausgangs aus.

- Spalte: Winkel
Geben Sie fiir jeden Ausgang den Ziindwinkel an.

Standardanwendung

Bei Auswahl aus der Motorendatenbank werden Ihnen die gespeicherten Daten der gewdhlten
Konfiguration angezeigt. Eine Veranderung dieser Daten kann nur von Personal mit Zugang zur
Ebene Erweiterter Service durchgefiihrt werden.

Neue Motorkonfiguration

Die Auswahl der Anzahl der Ausgdnge gibt den Zugriff auf die Felder fiir die Konfiguration der
Ausgange frei. StandardmaBig sind die Ziindausgange so verteilt, dass Zylinder 1 der Ziind-
reihenfolge mit einem Ziindwinkel von 0° zugeordnet wird. Der Ziindwinkel fiir einen Ausgang
ergibt sich aus der Addition des Ziindabstandes zum jeweils vorherigen Ausgang.
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Betriebssicherheit!

Es diirfen nie mehrere Ausgange an eine Ziindspule angeschlossen werden,
da die Ausgangsplatine sonst beschadigt werden kann.

Die Zuordnung von Ausgadngen auf den Ausgangsbanken zu Kontakten des Ausgangssteckers
des Gerédtes sowie zu den Zylindern hangt von der Verkabelung ab. Die Verkabelung ist vom
Benutzer wahrend der Konfiguration zu beachten und kann nicht durch die Software gepriift

werden.

Intervall zwischen zwei Ziindungen

Zwischen zwei Ziindungen muss mindestens 1 ms liegen. Bei der Uber-
priifung wird mit der konfigurierten Uberdrehzahl gerechnet.

8.10.3 Motor — Ziindspulen

! unbenannt.mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT
Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

AEFHS iR EOQ

Konfigurationsseite
4 Motor

(=lE |

Zundspulentyp

| Parameter Spulentyp: |06.50.081 ~

Zindausginge
| Zundspulen
Drehzahleinstellungen
4 71 Impulsaufnehmer
| Allgemein
Eingange
4 Zandzeitpunkt
Analoge Eingdnge
4 ) Parametersatz A
Aligemein
' Energie
4 Verschiedenes
| Kemmunikation

Informationen

@ COM3 IDMIC100 Cx1.08 (1.13.1 (0000s801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 2.38.1
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Ziindspulentyp

Wahlen Sie aus der Drop-Down-Liste den verwendeten Ziindspulentyp. (Ohne diese Auswahl

kann die Konfiguration nicht zum MIC100 heruntergeladen werden.)

Nur vermessene Ziindspulen verwenden

Um das MIC100 zu betreiben, diirfen nur von MOTORTECH vermessene
Ziindspulen-Typen verwendet werden. Alle verwendeten Ziindspulen miis-
sen der in der Drop-Down-Liste ausgewédhlten Teilenummer entsprechen.
Unterschiedliche Spulentypen diirfen nicht gemischt werden und es diirfen
auch keine Aquivalent- oder Ersatztypen eingesetzt werden.

Ist ein verwendeter Spulentyp nicht in der Drop-Down-Liste enthalten, kann

das MIC100 zurzeit nicht eingesetzt werden.

8.10.4 Motor — Drehzahleinstellungen

Konfigurationsseite

4 Motor

Parameter
Zundausgénge

| Zundspulen

| Drehzahleinstellungen

4 Impulsaufnehmer
| Allgemein
Eingange

4 Zundzeitpunkt
Angsloge Eingénge
4[] Parametersatz A
Allgemein
Energie
4 Verschiedenes
Kemmunikation

Informationen

¥ unbenannt.mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT

Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

AHFHS RSO0

Drehzahleinstelungen

Zondfreigabe:
Sicherheitsdrehzahl:
Nenndrehzahi:
Uberdrehzahl:

Max. Einschaltdrehzahl:

) COM3 IDMICI00 C1.08 {1131 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 238.1

(=l |

Ziindfreigabe

Geben Sie die Freigabedrehzahl fiir die Ziindung ein, nach deren Erreichen erstmals geziindet

werden soll. Der Wert darf 1/7 der Nenndrehzahl nicht iiberschreiten.
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Sicherheitsdrehzahl

Geben Sie die Sicherheitsdrehzahl ein (maximal halbe Nenndrehzahl). Unterhalb des einge-
gebenen Wertes kann die Ziindung beliebig ein- und ausgeschaltet werden. Wird wahrend des
Betriebes oberhalb der eingestellten Drehzahl die Ziindung abgestellt, kann die Ziindung nicht
sofort wieder eingeschaltet werden. Erst nachdem die Ziindung keine Drehzahl mehr erfasst, der
Motor damit zum Stillstand gekommen ist, kann die Ziindung wieder aktiviert werden.

Nenndrehzahl

Geben Sie die Nenndrehzahl ein, mit der Ihr Motor betrieben werden soll. Bei Motoren, die mit
variabler Drehzahl betrieben werden sollen, muss die maximale Drehzahl des Arbeitsbereiches
eingegeben werden.

Uberdrehzahl

Geben Sie eine Drehzahl ein, bei deren Erreichen die Ziindung als Uberdrehzahlschutz abge-
schaltet werden soll. Bei Motoren, die mit einer variablen Drehzahl betrieben werden, muss eine
Drehzahl oberhalb des Arbeitshereiches eingegeben werden.

Maximale Einschaltdrehzahl

Geben Sie die maximal zuldssige Einschaltdrehzahl ein, bei der das MIC100 mit dem Senden von
Zindimpulsen beginnt.

Voreingestellt ist ein Wert von 6000 U/min: Das MIC100 kann bei Anlasserdrehzahl einge-
schaltet werden und sofort Ziindimpulse senden.

Bei einem Wert von o U/min kann das MIC100 nach dem Einschalten erst mit dem Senden von
Ziindimpulsen beginnen, nachdem es einen Motorenstillstand registriert hat.
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8.10.5 Motor — Impulsaufnehmer — Allgemein

M unbenannt.micl00* (MIC100 Cx1.08) - MICT [
Datei  Gerst Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

AEFHS iR EaO0n

Konfigurationsseite Mpsman
4 Motor Index-[Resetposiban
Parameter Index-Resetposition: 60,0 [or =)
Zandausginge
| Zundspulen gungsspannung der Impy
Drehzahleinstellungen /7\,  Bitte stelen Sie sicher, dass die
I Pl B G\ o e
Allgemein :
Eing3nge

4 Zundzeitpunkt
Analoge Eingange
4 [ Parametersatz A
Allgemein
Energie
4 Verschiedenes
Kommunikation

Informationen

) COM3 ID MIC100 Cx1.08 (1.13.1 [0000a801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 240.0

Aktive Impulsaufnehmer

Uberpriifen Sie bei der Verwendung von aktiven Impulsaufnehmern, dass
die Hilfsversorgungsspannung lhrer Anwendung entsprechend konfiguriert
ist.

Index-/Resetposition

Geben Sie hier den Abstand des ersten Ereignisses nach der gesetzten Index-/Resetmarkierung
zum oberen Totpunkt ein. Uber die Schaltfliche Abgleich kénnen Sie zu einem Sollwert den
gemessen Wert des Ziindwinkels eingeben. Aus diesen Werten wird die Differenz ermittelt, die
zur Index-/Resetposition hinzuaddiert oder abgezogen wird.

Hilfsversorgungsspannung der Impulsaufnehmer

Wiéhlen Sie die Versorgungsspannung aus, mit der der aktive Impulsaufnehmer betrieben
werden soll. Moglich sind hierbei 8 V oder 15 V. Wenn eine Hilfsversorgungsspannung von 15 V
erforderlich ist, muss die Versorgungsspannung des Ziindsteuergerdtes mindestens 16 V
betragen.
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Gemeinsam genutzte Hilfsversorgungsspannung

Gerdte der MIC100-Serie verfiigen iiber keine separate Hilfsversorgungs-
spannung fiir den analogen Stromeingang. Bei Gerédten, die eine solche
Spannung benétigen, kann die Hilfsversorgungsspannung des Impulsauf-
nehmers auch fiir den Stromeingang verwendet werden.

8.10.6 Motor — Impulsaufnehmer — Eingdange

! unbenannt mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT (=lE
Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

AHF5HS 11NN E0n

Konfigurationsseite

] MMN_ Eingang Typ Anzahl Ereignisse Aktiv/Passiv Drehzahl [Ujmin] pre-Trigger [V]
i 1 [nm BIG atv g7 | 74
Ziundausgdnge -

| Zindspulen 7

Drehzahleinstellungen

. Impulsaufnehmer
| Allgemein
1 Eingdnge
4 Zundzeitpunkt
Analoge Eingdnge
4 Parametersatz A
Allgemein

| Energie
4 Verschiedenes
| Kemmunikation

Informationen

) COM3 IDMICI00 Cx1.08 (1131 [00002301]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 2331

Typ

Wahlen Sie fiir jeden Impulsaufnehmereingang den Typ der Ereignisse, die an diesem Eingang
auftreten. Art und Anzahl der Ereignisse werden durch die verwendeten Scheiben bzw.
Zahnkranze vorgegeben. Wenn Sie einen Impulsaufnehmereingang nicht verwenden wollen,
wdhlen Sie den Eintrag kein aus der Liste aus. Folgende Typen kénnen eingestellt werden:

- N+1
Scheibe vom Typ N mit einem zusétzlichen Ereignis, beispielsweise eine Scheibe mit 6
Zahnen und einem zusatzlichen Zahn fiir das Index-Signal (N=6).

Rev. 05/2020 81



I 8 Einstellungen {iber das MICT

- N+1 Erweiterter Indexbereich
Scheibe vom Typ N mit einem zusdtzlichen Ereignis, beispielsweise eine Scheibe mit 6
Zahnen und einem zusitzlichen Zahn fiir das Index-Signal (N=6). Der erlaubte Bereich fiir
das Indexsignal ist auf 75 % der Zahnperiode erweitert. Eine falsche Drehrichtung des
Motors kann mit dieser Einstellung nicht erkannt werden.

- N1
Scheibe vom Typ N, bei der ein Ereignis fehlt, beispielsweise ein Zahnkranz mit 160 Zahnen
bei der ein Zahn entfernt wurde (N=160). Uber dieses fehlende Ereignis wird das Index-
Signal bestimmt.

- N-2
Scheibe vom Typ N, bei der zwei aufeinander folgende Ereignisse fehlen, beispielsweise ein
Zahnkranz mit 160 Zdahnen bei der zwei nebeneinander liegende Zdhne entfernt wurden
(N=160). Uber diese fehlenden Ereignisse wird das Index-Signal bestimmt.

Anzahl Ereignisse

Geben Sie die Anzahl der Ereignisse an, die an dem Impulsaufnehmer auftreten, sofern mehr als
ein Ereignis erwartet wird. Geben Sie fiir den gewahlten Impulsaufnehmer-Typ den Wert fiir N
und nicht die Gesamtanzahl der Ereignisse ein.

Die Anzahl der Ereignisse ist abhdangig vom gewdhlten Impulsaufnehmer-Typ.

—  N+1und N+1 Erweiterter Indexbereich: Werte zwischen zwei und acht

—  N-1und N-2: Werte zwischen 30 und 240

Aktiv/Passiv
Wiahlen Sie den einzusetzenden Impulsaufnehmer aus der Vorgabeliste:

—  passiv
passiver Impulsaufnehmer

— aktiv (low)
aktiver Impulsaufnehmer mit High-Pegel als Ruhepegel

- aktiv (high)
aktiver Impulsaufnehmer mit Low-Pegel als Ruhepegel

Drehzahl
Fiir passive Impulsaufnehmer kann die Pre-Trigger-Spannung drehzahlabhdngig eingestellt
werden. Lesen Sie hierzu das folgende Beispiel.

Pre-Trigger

Geben Sie fiir jeden Impulsaufnehmer einen Wert zwischen o,5 V und 7,5 V ein, um die Impuls-
aufnehmerempfindlichkeit einzustellen. Signale, die unterhalb der eingestellten Spannung
liegen, werden nicht ausgewertet. Ein niedrig eingestellter Wert fiihrt demnach zu einer hohen
Empfindlichkeit, ein hoch eingestellter Wert hingegen fiihrt zu einer niedrigen Empfindlichkeit.
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Drehzahlabhdngige Pre-Trigger-Spannung

Fiir einen passiven Impulsaufnehmer wird die Pre-Trigger-Spannung wie
folgt definiert:

- Drehzahli: 150 U/min; Pre-Trigger-Spannungi: 2 V

- Drehzahl2: 1000 U/min; Pre-Trigger-Spannung2: 5 V

Es ergibt sich die folgende Kennlinie:

Pre-Trigger-Spannung
V)

Drehzahl
(U/min)

1
'
1
|
1
|
|
1
|
i
I
'
1
1
|
I
5

0

1000
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8.10.7 Ziindzeitpunkt — Analoge Eingdnge

! unbenannt.mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT [E=R e
Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

IS iR EO0E

Konfigurationsseite oge Pnginge 3 -
< Analoger Stromeingang
Parameter Untere Grenze: 4,0 = mA
Zandausgsnge Obere Grenze: 20,0 =/ mA
| Zundspulen
Fehlerschwelwert: 3,2 =l mA
Drehzahleinstellungen
4 Impulsaufnehmer
Allgemein
Eingénge

4 Zundzeitpunkt
Ansloge Eingdnge
4 [ Parametersatz A
Allgemein
Energie
4 Verschiedenes
Kemmunikation

Informationen

) COM3 IDMICI00 C1.08 {1131 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 238.1

Analoge Eingdnge — Grundeinstellungen
Die Ziindzeitpunktverstellung kann {iber ein analoges Stromsignal erfolgen, das in den Grenzen
von o mA bis 20 mA einstellbar ist.

Legen Sie die obere und untere Grenze der Signale entsprechend lhrer angeschlossenen Gerdte
fest. Darliber hinaus haben Sie die Moglichkeit, einen Fehlerschwellwert einzugeben. Wenn das
Signal diesen Wert unterschreitet, wird dies vom Ziindsteuergerét als Ausfall (z. B. Drahtbruch)
gewertet. Fiir den betroffenen Eingang wird der im Parametersatz konfigurierte Fehlerwert
eingestellt. Um den Fehlerzustand wieder zuriickzusetzen muss ein Schwellwert iiberschritten
werden, der sich wie folgt berechnet:

Schwellwert zum Zuriicksetzen des Fehlerzustandes = 0,5 x (Untere Grenze - Fehlerschwellwert) +
Fehlerschwellwert

Im Parametersatz legen Sie fest, welche Ziindzeitpunktverstellung aus dem analogen Signal
resultiert. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Allgemein auf
Seite 85.
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8.10.8 Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Allgemein

=l

( ™! unbenannt.mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT
Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe

JAESHS § 1 %% E0N G

Parametersatz A - Allgemeine Einstelungen

Konfigurationsseite

+ e Zundzeitpunktgrenzen 7| Drehzahlarve
| Parameter Min, Max. Zindzeitpunktgrenze 1: 28,0 LS Anzahl Purkte: |3~
Zondeusghnge Min. Max. Zindreipunkigrenze 2: 5,0 [or -]
| Zindspulen Drehzahl [Ujmin]  Zandzeitpunkt %] Frih/Spat
D ingen . nkt 1 o 00 [soat  ~]
. Impulsaufnehmer 18,0 vOT .] o - & [FT
| Allgemein — g - - ]
7] Analoger Stromeingang X r—
Eingdnge i i Sp
4 Zondzeitpunkt Bei untarer Grenze (4,0mA): 0,0 Spat - 4 Spat
Analoge Eingsnge Bei oberer Grenze (20,0mA): 6,0 [spat v 5
4 Parametersatz A =
= Fehlerwert: 4,0 Spat - 6 0,0 pit  ~
Allgemein
: : 7 =
Energie
8 T

4 Verschiedenes
| Kemmunikation

Informationen

W COM3 IDMIC100 C:1.08 (1131 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 238.1

Ziindzeitpunktgrenzen

Geben Sie die Grenzen des Ziindzeitpunktes ein, innerhalb welcher geziindet werden kann. Auf
diesen Bereich werden die Ziindzeitpunkte der Ausgadnge relativ zum jeweiligen oberen Totpunkt
des zugehdrigen Zylinders limitiert. Der globale Ziindzeitpunkt kann danach iiber keine Ver-
stellung auBerhalb dieses Bereichs verschoben werden.

Basisziindzeitpunkt
Geben Sie den durch den Motorenhersteller vorgegebenen Ziindzeitpunkt ein. Dieser Punkt
muss sich innerhalb der eingegebenen Grenzen befinden und ist ein statischer Anteil des

globalen Ziindzeitpunktes.

Analoger Stromeingang

Durch Anklicken kann der analoge Stromeingang aktiviert und deaktiviert werden. Geben Sie die
Werte ein, um die bei entsprechendem Eingangssignal verstellt werden soll. Fiir die Signale
kann ein Fehlerwert eingegeben werden, wenn fiir den jeweiligen Eingang ein Fehlerschwellwert
im Fenster Ziindzeitpunkt — Analoge Eingdnge definiert wurde. Unterschreitet das Signal den
Fehlerschwellwert, wird der Ziindzeitpunkt um den Fehlerwert verstellt. Die Verstellung bleibt
solange bestehen, bis das Signal wieder den Schwellwert zum Zuriicksetzen des Fehler-
zustandes iiberschreitet (siehe Ziindzeitpunkt — Analoge Eingdnge auf Seite 84).
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Drehzahlkurve

Die Drehzahlkurve kann durch Anklicken aktiviert und deaktiviert werden und verschiebt den
Ziindzeitpunkt drehzahlabhangig. Es stehen bis zu acht Drehzahlpunkte zur Verfiigung. Wenn
Sie eine Anzahl Punkte aus der Liste auswdhlen, werden entsprechend viele Felder fiir die
Eingabe aktiviert.

Der erste Drehzahlpunkt wird grundsétzlich fiir o U/min eingestellt. Alle weiteren Ziindzeit-
punkte werden mit dem Wert eingegeben, um den bei Erreichen der entsprechenden Drehzahl
verstellt werden soll. Fiir den letzten Drehzahlpunkt sollte der Ziindzeitpunkt der Nenndrehzahl
eingegeben werden. Beachten Sie, dass die Drehzahlpunkte grundsatzlich in aufsteigender
Reihenfolge eingegeben werden miissen.

8.10.9 Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Energie

! unbenannt.mic100* (MIC100 Cx1.08) - MICT =)
Datei  Gerat Einstell " Hilfe

EEEEPIIN Y =] |

Parametersatz A - Energieeinstellungen

Konfigurationsseite
4 Motor
Parameter

Energiebegrenzung: 130 Hm

Zandausgange
| Zundspulen
Drehzahleinstellungen
4 Impulsaufnehmer
Allgemein
Eingange
4 Zondzeitpunkt
Analoge Eingénge
4 Parametersatz A
Allgemein
Energie
4 Verschiedenes
Kemmunikation

Informationen

& COM3 IDMICL00 Cd.08 (1131 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 238.1

Energiebegrenzung
Uber das Feld Energiebegrenzung limitieren Sie die vom Ziindsteuergerit bereitgestellte
Ausgangsenergie. Die Energiebegrenzung ist im Bereich von 8o mJ bis 130 m) einstellbar.
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8.10.10 Verschiedenes — Kommunikation

MI nbenannt micl00® (MIC100 Cx1.08) - MICT = [ [t
Datei  Gerdt Einstellungen Dokument Werkzeuge Hilfe
B ] = T W | ’ F
AdS58S %% O0 A O
Konfigurationsseite Kommunication
# |Motor [¥) cant
| Parameter AN CAN-Bns

Ziundausgdnge
11939 Baudrate: | 250 kBit/s B

| Zundspulen
9 CANopen
Drehzahleinstellungen CANopen-Einstallungen

- Impulsaufnehmer
| Allgemein
Eingdnge
4 Zundzeitpunkt
Analoge Eingdnge
4 Parametersatz A

CANopen-notennummer: 30

Allgemein
| Energie
4 Verschiedenes
| Kemmunikation

Informationen

) COM3 IDMICI00 Cx1.08 (1131 [00002301]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 2331

CAN1
Das Anklicken der Checkbox CAN1 deaktiviert oder aktiviert die CAN-Schnittstelle am Gerat.

- J1939/CANopen
Wahlen Sie das gewiinschte Protokoll, je nachdem mit welchem Gerat kommuniziert werden
soll. Fiir die Kommunikation mit der ALL-IN-ONE Gas verwenden Sie /1939.

— J1939 Einstellungen
Die J1939-Quelladresse kann zwischen o und 253 vergeben werden. Beachten Sie dabei,
dass IDs nicht doppelt vergeben werden diirfen.

— CANopen Einstellungen
Die CANopen-Knotennummer kann zwischen 1 und 127 vergeben werden. Beachten Sie
dabei, dass IDs nicht doppelt vergeben werden diirfen.

— Baudrate
Wihlen Sie aus der Liste die gewiinschte Ubertragungsrate. Die Baudrate kann hierbei
zwischen 50 kbit/s und 1 Mbit/s festgelegt werden, wobei 250 kbit/s empfohlen werden.
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Ubertragungsrate einstellen

Beachten Sie, dass alle Geréte, die an einem Bus angeschlossen sind, auf
die gleiche Ubertragungsrate eingestellt sein miissen.

Informationen zu Protokollen

Wenn Sie Informationen zu den Protokollen CANopen® und J1939 bendtigen,
wenden Sie sich an Ihren Ansprechpartner bei MOTORTECH.

8.10.11 Verschiedenes — Informationen
Diese Konfigurationsseite kann von allen Benutzern eingesehen werden, aber nur mit der
Berechtigung fiir die Zugangsebene Service verandert werden.

("4 unbenanntmic100* (MIC100 Cx108) - MICT =
Datei Gerat Einstell Dok Werk Hilfe
SEEL PRI R YY1
Konfigurationsseite e
4 |Motor Aniage und Modul
Parameter anlagenbezeichnung:
Zandausgange et
| Zundspulen
Drehzahleinstellungen Modulbezeichnung:
4 Impulsaufnehmer Matortypbezeichnung:
| Allgemein
| Eingange Kontakt
4 Zundzeitpunkt Kontakt (z.B. Firma, Name, Telefon, E-Mal):
Analoge Eingénge
- | Parametersatz A
Allgemein
Energie

4 Verschiedenes
. Kommunikation

| Informationen

& COM3 IDMICL00 Cxd.08 (1131 [00002801]) Erweiterter Service Voller Zugang Version: 238.1
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Anlage und Modul
Geben Sie in diesem Bereich Informationen zur Anlage und zum Modul ein, fiir die die Konfigu-
ration verwendet wird.

Kontakt
In diesem Bereich kdnnen individuelle Kontaktdaten hinterlegt werden, die via MICT abgerufen
und angezeigt werden kénnen.

8.11 Laufzeitdaten

Klicken Sie auf das Symbol, um das Fenster Laufzeitdaten zu 6ffnen. In den folgenden
Abschnitten erhalten Sie einen Uberblick iiber die Daten, die Sie in den einzelnen
Registerkarten einsehen kdnnen.

Sie haben die Moglichkeit, die Laufzeitdaten auszudrucken und aufzuzeichnen. Hierfiir stehen
lhnen in der Symbolleiste im Fenster folgende Funktionen zur Verfiigung:

Symbol Funktion

Druckt die Laufzeitdaten.

Druckt die Laufzeitdaten als PDF-Datei.
Offnet die Druckvorschau.

Startet die Laufzeitdaten-Aufzeichnung.

Stoppt die Laufzeitdaten-Aufzeichnung.

,-\1? Bestdtigt Betriebsfehler. Das Symbol ist ausgegraut, wenn kein bestdtigbarer
Fehler vorliegt.

Laufzeitdaten-Aufzeichnungen lokal speichern

Das Aufzeichnen von Laufzeitdaten sollte immer lokal auf dem Rechner und
nicht auf einem Netzlaufwerk oder externen Datentrdger erfolgen. Erst wenn
die Aufzeichnung abgeschlossen ist, konnen die trace-Dateien beliebig
verschoben werden.
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8.11.1 Laufzeitdaten — Ubersicht

M MICT - Laufzeitdaten

=l E

FEH

Uberscht | Zondzeitounkt | BankA | Zustande | Meldungen | Diagnose | Temperatuen | Informatonen |

Drehzahl

Ujmin
x100

Orehzah! [JEEEIEN U/min

Zindzeitpunkt
Globaler zandzeitpunkt [ vor

Betriebsstunden

S—

Geratezustand
@ stillstand ) Konfiguration
@ sy isi "

D Zindung aktiv
) Zundung gespertt
(@ Warten auf Stillstand

@ Wamung

) Fehler

Steuerung

@ Zundung freigegeben
Fehler

) Analoger Strameingang

@ Zindausgang

FehlzOndungsrate
primar
Einzelner Ausgang - %
Alle Ausgange - %
I

& COM3 IDMICI00 Cx1.08 (1.13.1 [00002301]) Betriebsstunden: 17:05:45.250

Im Fenster erhalten Sie die folgenden Informationen:

- Drehzahlanzeige (analog)

— Roter Zeiger

Anzeige der aktuell registrierten Drehzahl

— Gelber Zeiger

Anzeige der hochsten registrierten Drehzahl seit dem letzten Motorstart

— Griiner Zeiger

Anzeige der eingestellten Uberdrehzahl

- Drehzahlanzeige (digital)

Digitale Anzeige der aktuellen Drehzahl

- Globaler Ziindzeitpunkt

Digitale Anzeige des aktuellen globalen Ziindzeitpunktes

— Betriebsstunden

— Ziindkerzen

Anzeige der aktuellen Betriebsstunden der Ziindkerzen
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- Motor
Anzeige der aktuellen Betriebsstunden des Motors

- Gerétezustand
Der Zustand des Gerates wird durch die folgenden Statusanzeigen dargestellt:

Stillstand Die Ziindung ist bereit und wartet auf Impulsaufnehmer-
Aktivitat.

Synchronisieren Impulsaufnehmer-Signale gehen ein und werden gepriift.

Zindung aktiv Die Ziindung ist in Betrieb.

Ziindung gesperrt Impulsaufnehmer-Signale gehen ein und sind giiltig,

Ziuindung ist nicht freigegeben.

Warten auf Stillstand Impulsaufnehmer-Signale gehen ein, es wurde oberhalb der
Sicherheitsdrehzahl geziindet und die Ziindfreigabe zuriick-
genommen. Der Motor muss nun zum Stillstand kommen.

Konfiguration Das Gerdt wird gerade konfiguriert.
Selbsttest Der Selbsttest lduft (siehe Abschnitt Selbsttest auf Seite 64).
Warnung Eine Warnung ist aufgetreten.
Fehler Ein Fehler ist aufgetreten.
— Steuerung

— Ziindung freigegeben
Die griine Statusanzeige signalisiert, dass die Ziindung freigegeben ist.

— Fehler

— Analoger Stromeingang
Die rote Statusanzeige signalisiert, dass der fiir den Eingang eingestellte Fehlerschwell-
wert unterschritten wurde. Wenn die untere Grenze des Signals wieder erreicht wird,
wechselt die Statusanzeige wieder auf grau.

- Zundausgang
Die rote Statusanzeige signalisiert eine aktuelle Fehlziindung an mindestens einem
Ausgang. Bei gelber Statusanzeige ist seit dem letzten Zuriicksetzen des Zahlers
mindestens eine Fehlziindung an einem Ausgang aufgetreten.

- Fehlziindungsrate
Die Fehlziindungsrate wird fiir die Primédrseite angezeigt.

- Einzelner Ausgang
Zeigt die Fehlziindungsrate des Ausgangs, an dem wahrend der letzten 32 Zyklen die
meisten Fehlziindungen registriert wurden.
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— Alle Ausgdnge
Zeigt den Anteil der Fehlziindungen an den Ziindungen aller Ausgange in Bezug auf die
letzten 32 Zyklen.

— Die Anzahl der Fehlziindungen pro Sekunde wird vom MIC100 wie folgt berechnet:
2-Takt-Motor: Anzahl der momentan fehlziindenden Ausgédnge x UPM / 60
4-Takt-Motor: Anzahl der momentan fehlziindenden Ausgange x UPM / 60 / 2

8.11.2 Laufzeitdaten — Ziindzeitpunkt
M MICT - Laufzeitdaten (=] = [t
RS =y

[ bersicht | Zondzetpurit [ Barka | Zustande | Meldungen | Diagnose | Temperatuen | Informatonen |
B g des globalen Z0

Basiszindzeitpunkt + -VOT

Analoger Stromeingang + -Spat - mA E_,_'_,_’_,_‘

Drehzahlkurve + - Spat

zundzeitpunidkorrektur + [ sext

Globaler Ziindzeitpunkt - voT

& COM2 IDMICI00 Cx1.08 (1.13.1 [0000a80L]) Betriebsstunden: 17:08:29.750

In der Ansicht werden Ihnen im linken Bereich alle Werte und Einstellungen angezeigt, die den
Ziindzeitpunkt beeinflussen. Im rechten Bereich wird dariiber hinaus der Wert angezeigt und als
Balkengrafik dargestellt, der an dem analogen Stromeingang ansteht und so zu der angezeigten
Anderung des Ziindzeitpunktes fiihrt.

Der Wert fiir die Drehzahlkurve ergibt sich aus dem in der Konfiguration eingestelltem Kurven-
verlauf. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Allgemein auf Seite
85. Die Ziindzeitpunktkorrektur kann zur Laufzeit vorgenommen werden. Lesen Sie hierzu den
Abschnitt Laufzeitanpassungen — Ziindzeitpunkt auf Seite 100.
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8.11.3 Laufzeitdaten — Bank A
M MICT - Laufzeitdaten @Eﬂ

= 2=~ R- SO0

Obersicht | Zondzeitpunkt | BankA | Zustsnde | Medungen | Disgnose | [

Ausgang  Winkel [°KW] Min Brenn-  Energie- Fuh::::'ung
- offen Kurzschluss  Rata [%]

1 EEE R 9 ® =

~ I N . e —

~ S I o e =i

~ I N ° s —
A~ I ? 5 =
R N EE o o mm
~E T ° o =
~HE I . s 5 —

& COM3 1D MIC100 Cxd.08 (1.13.1 [00002801]) Betriebsstunden: 17:09:42.250

Im Fenster erhalten Sie die folgenden Informationen:
— Spalte: Ausgang
Bezeichnung des Ausgangs

- Spalte: Winkel
Aktueller Ziindwinkel des Ausgangs

- Spalte: Min. Brenndauer
Minimale Brenndauer des Ausgangs

— Spalte: Energieabgabe
Aktuelle Energieabgabe des Ausgangs
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Spalten: Fehlziindung

Statusanzeige fiir die unterschiedlichen Fehlziindungsarten (primarseitig, offen, Kurz-
schluss). Bei Fehlziindungen ist die jeweilige Statusanzeige rot, sonst ist sie grau. Bei
gelber Statusanzeige sind seit dem letzten Zuriicksetzen des Zahlers Fehlziindungen
aufgetreten.

Wenn Sie den Mauszeiger iiber eine Statusanzeige halten, wird eine Ubersicht der Fehl-
ziindungszdhler des jeweiligen Ausgangs fiir alle Fehlziindungsarten angezeigt. Pro Fehl-
zlindungsart wird maximal bis 255 gezéhlt. Die Zdhler konnen iiber den Meniipunkt Gerdt -»
Befehle senden -» Fehlziindungszdhler zuriicksetzen manuell zuriickgesetzt werden. Bei
einem Motorstart und beim Starten des Selbsttests werden die Zéhler automatisch zuriick-
gesetzt.

8.11.4 Laufzeitdaten — Zustande

In dem Fenster werden zur Zeit keine Zustande angezeigt.

8.11.5 Laufzeitdaten — Meldungen

In dem Fenster werden zur Zeit keine Meldungen angezeigt.

94

Rev. 05/2020



I 8 Einstellungen liber das MICT

8.11.6 Laufzeitdaten — Diagnose

M MICT - Laufzeitdaten

= 2=~ R JORORT

=

(5}

Impulsaufnehmereingang 1 Pre-Trigger-Spannung [V]

[ Goersent. | zundzeiunit | Barka [ zustande | meldungen | Dagnose | Tenperatsen [ informatonen
CAN-Status
CAN1 D Error Active ) Enror Passive ) Bus OF
Controllerplatine
Versorgungsspannung [V]
I ! , : . . . ; .
0 10 2 k) 40

0 2 4 ] 8
Ausgangsplatine
Leistungsabgabe [W] -

& COM3 1D MIC100 Cx1.08 (113.1 [0000a801]) Betriebsstunden: 17:20:47.500

Im Fenster erhalten Sie die folgenden Informationen:

— CAN-Status

£ MOTORTECH

Die Statusanzeige gibt an, in welchem Fehlerbehandlungszustand sich das Gerat fiir die

CAN-Bus-Kommunikation befindet:

— Error Active

Das Gerat befindet sich im Normalzustand der Bus-Kommunikation. Wenn ein Fehler in

der Kommunikation auftritt, sendet das Gerat ein aktives Error-Flag.

—  Error Passive

Nach einer definierten Fehleranzahl in der Bus-Kommunikation wechselt das Gerat in
den Zustand Error Passive. Wenn ein weiterer Fehler auftritt, sendet das Gerat ein

passives Error-Flag.
- Bus Off

Das Gerat wurde aufgrund von Fehlerhdufungen in der Bus-Kommunikation vom CAN-

Bus getrennt.

Rev. 05/2020

95



I 8 Einstellungen {iber das MICT

8.11.7 Laufzeitdaten — Temperaturen

Controllerplatine

— Versorgungsspannung

Aktuelle Spannungsversorgung der Controller-Platine.

— Impulsaufnehmereingang 1 Pre-Trigger-Spannung
Aktuelle Pre-Trigger-Spannung fiir die Impulsaufnehmereingange (siehe Motor — Impuls-
aufnehmer - Eingdnge auf Seite 81). Im Betrieb wird die Pre-Trigger-Spannung fiir pas-
sive Impulsaufnehmer drehzahlabhdngig erhoht, damit das Ziindsteuergerdt weniger

storanfallig ist.
Ausgangsplatine

— Leistungsabgabe

Aktuelle Leistungsabgabe der Ausgangsplatine

M MICT - Laufzeitdaten

=l E

FEH B

[ Obersicht | Zondzeitpunkt | BankA | Zustande | Meldungen | Diagnose | Temperatwen | Informabonen |

Controllerplatine

Akt Temp. ) [EE] ———
—_———
S0 o 0 100 150

Min. Temp [C] - | I
—_— e
50 0 50 100 150

Max. Temp [*C] - I
TR N L T
-50 [ S0 100 150

& COM3 IDMIC100 Cd1.08 (1.13.1 [0000a801]) Betriebsstunden: 17:33:14.000

96

Rev. 05/2020



I 8 Einstellungen iiber das MICT = MOTORTECH

In dem Fenster erhalten Sie eine Ubersicht der Temperaturen der Controller-Platine. Die
Maximal- und Minimalwerte werden bei jedem Neustart des Ziindsteuergerédtes zuriickgesetzt.

Sie erhalten folgende Informationen:
— Controllerplatine

- Akt. Temp.
Aktuelle Temperatur der Controller-Platine

- Min. Temp.
Minimal gemessene Temperatur der Controller-Platine

- Max. Temp.
Maximal gemessene Temperatur der Controller-Platine

8.11.8 Laufzeitdaten — Information
(™1 MICT - Lautzeitdaten =@ ﬁ.
o =Pt JORCE

[[Gbersicnt_| Zondzetpunit | ek | zustnde | tekdungen | Dognose | Temperaturen | informatonen

Gerat

Geratekennung MIC100 Cx1.08 (1.13.1 [0000a801])
Arrangement Number C01.08 WOF0-010-AA-0
Seriennummer 08042102
Bootloadenversion 0.5.0.37107
Firmwareversion 0.7.1.37261
Betrigbsstunden 17:41.00.000
Controllerplatine

Seriennummer 2103799314
Hardwareversion 0.5.0.0

Spulendaten

Spulendatenversion ]

& COM3 1D MIC100 Cx1.08 (113.1 [0000a801]) Betriebsstunden: 17:41:00.000

In der Ansicht erhalten Sie einen Uberblick iiber die Gerite- und Versionsdaten. Bei Problemen
haben Sie die Moglichkeit, die aktuellen Laufzeitdaten zu drucken und per Fax oder als PDF per
E-Mail an den MOTORTECH-Service zu senden. Fiir eine schnelle Unterstiitzung liegen uns so
sofort alle nétigen Informationen vor.
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8.12 Log
Klicken Sie auf das Symbol, um das Fenster Log zu 6ffnen. Dieses Fenster steht
D nur Benutzern mit der Berechtigung fiir die Zugangsebene Erweiterter Service
zur Verfligung.
([ MICT - Log [E=E—)
[#) Automatisches Scrollen Loglevel: [debug  ~
Log in Datei speichern: njfa Dateiauswahl

14.03.14 10:34 /src/config_data/config_data_state_config.cpp (79) Configuration changed.

14.03.14 10:34 /sre/pickup_signal_handler/pickup_signal_handler.cpp (442) select inputs: 010
14.03.14 10:34 /sre/pickup_signal_handler/pickup_signal_handler.cpp (442) select inputs: 110
14.03.14 10:34 /sre/pickup_signal_handler/pickup_signal_handler.cpp (442) select inputs: 210
14.03.14 10:34 /sre/pickup_signal_handler/pickup_signal_handler.cpp (442) select inputs: 110
14.03.14 10:34 /sre/pickup_signal_handler/pickup_signal_handler.cpp (442) select inputs: 010
14.03.14 10:34 /src/can_j1939_handler/can_j1939_handler.cpp (313) J1939: first bus contact

Das Fenster Log dient zur Unterstiitzung bei Fehlerdiagnosen durch MOTORTECH.

— Automatisches Scrollen
Ist die Funktion aktiviert, wird der Anzeigebereich auf die neueste Nachricht eingestellt.

- LogLevel
Die Auswahl des Log Levels wird bei Bedarf durch MOTORTECH vorgegeben.

- Login Datei speichern
Die Checkbox aktiviert oder deaktiviert das Speichern der protokollierten Daten in eine
ausgewdhlte Datei. Bei deaktivierter Funktion werden die protokollierten Daten nur ange-
zeigt.

- Dateiauswahl
Uber die Schaltfliche kdnnen Sie eine Datei auswihlen, in der protokollierte Daten gespei-
chert werden sollen.
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I 8 Einstellungen iiber das MICT = MOTORTECH

Wenn Sie im Servicefall aufgefordert werden, eine Log-Datei zu erstellen, gehen Sie wie folgt
vor:

1. Offnen Sie das Fenster Log iiber die Symbolleiste oder die Meniileiste.

2. Wahlen Sie iiber die Schaltflache Dateiauswahl einen Pfad aus und geben Sie einen
Dateinamen fiir die Log-Datei an.

» Wenn die Datei noch nicht existiert, wird sie automatisch mit der Endung .log erstellt.

Aktivieren Sie die Checkbox Log in Datei speichern.
4. Wadbhlen Sie aus der Liste Log Level den Level, der durch MOTORTECH vorgegeben wurde.
5. Lassen Sie das Fenster gedffnet.

» Die Log-Nachrichten werden sowohl im Fenster als auch in der ausgewdhlten Datei
protokolliert.

8.13 Laufzeitanpassungen
i " Klicken Sie auf das Symbol, um das Fenster Laufzeitanpassungen zu offnen.
Dieses Fenster steht nur Benutzern mit einer Berechtigung ab der
Zugangsebene Service zur Verfligung.

Laufzeitanpassungen werden direkt ausgefiihrt

Alle Laufzeitanpassungen werden direkt ausgefiihrt, ohne dass die
Eingaben bestatigt werden miissen.
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8.13.1 Laufzeitanpassungen — Reset

M MICT - Laufzeitanpassungen |_El_@]ﬁ

Reset | Zindaeipukt | Energevegrenaung |
Reset [KW] - Frih
(& osron) [ € oaFn) (@ oaspat] [Bossoat]

) COM3 ID MIC100 Cx1.08 (1.13.1 [00002801])

Die Index-/Reset-Position kann wahrend des Betriebs des Gerdtes um 5 °KW (Friih/Spat)
korrigiert werden. Die Korrektur erfolgt tiber die Tasten:

- 0,1 Friih/Spat
in 0,1°-Schritten nach Frith oder Spat

- 0,5 Frith/Spat

in 0,5°-Schritten nach Friih oder Spat
Anderungen werden sofort umgesetzt und in der im Gerit befindlichen Konfiguration
gespeichert.

Sollte der Korrekturbereich nicht ausreichen, muss die Reset-/Index-Position in der Konfigu-
ration angepasst werden (siehe Abschnitt Motor — Impulsaufnehmer — Allgemein auf Seite 80).

8.13.2 Laufzeitanpassungen — Ziindzeitpunkt

M MICT - Laufzeitanpassungen |_El_@]ﬁ

[Reset | zuncreipunkt | Energebegrenzung |

zundzetouritiorrekr () [ Fron
Globaler Zindzeitpunkt [KW] - Frih

[@o,5Fh | [ € 0,27 [® o508t ] (B o,550at]

) COM3 ID MIC100 Cx1.08 (1.13.1 [00002801])

Die Position des globalen Ziindzeitpunktes kann wahrend des Betriebs des Gerates um 50 °KW
(Friih/Spat) korrigiert werden. Die Korrektur erfolgt iiber die Tasten:
- 0,1 Friih/Spat
in 0,1°-Schritten nach Frith oder Spat
- 0,5 Frith/Spat
in 0,5°-Schritten nach Friih oder Spat

Die im Parametersatz eingestellten Grenzwerte fiir den Ziindzeitpunkt (siehe Abschnitt Ziindzeit-
punkt — Parametersatz A — Allgemein auf Seite 85) konnen mit der Laufzeitanpassung nicht tiber-
oder unterschritten werden.
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I 8 Einstellungen liber das MICT = MOTORTECH

Die Korrektur des globalen Ziindzeitpunktes wird sofort umgesetzt und bleibt auch bei einem
Gerdteneustart erhalten. HINWEIS: Die im Gerat befindliche Konfiguration wird nicht geandert.

8.13.3 Laufzeitanpassungen — Energiebegrenzung
8 MICT - Laufzeitznpassungen (=l e
[ Reset | zundzeitpunks | Energebegrenzung |
Energiebegrenzung (3] [
(= J[ =y ] (s [ o |

& COM2 1D MIC100 Cx1.08 (1.13.1 [00002801])

Die Energiebegrenzung kann wahrend des Betriebs des Gerdtes im Bereich 80 m) bis 130 m)
angepasst werden. Die Anpassung erfolgt tiber die Tasten:

- —/+1
in 1 mJ-Schritten

- —/+10
in 10 mJ-Schritten

Anderungen werden sofort umgesetzt und in der im Gerét befindlichen Konfiguration
gespeichert.
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8.14 Parametersatzkurve
E Klicken Sie auf das Symbol, um das Fenster Parametersatz zu 6ffnen.

8.14.1 Parametersatzkurve — Simulation

M MICT - Parametersatz =l
[ Simudation 30,0 vOT —F ; T e ; =
= tion 1
Analoger Stromeingang

10
25,0 vOT
RN 15 750ma 0
_ 4 I -
2 20,0 vOT
FEE 3z -
- g g

han
5'15,0 voT -
2 43
= £
5 %
& 1.
_g 10,0%0T ¢ e
=
R e

5,0 VOT i

-
0,0 nOT '+
5.0 noT -
T T T T T 1
[] 500 1.000 1.500 2.000 2.500
Drehzahl [U/min]
= Min. Zindzeitpunkt = Max. Mn. nach Drehzahlurve
~ Max. Zir nach Dr ~ Dr & Aktuele Drehzahl
@ COM3 1D MIC100 Cx1.08 {1.13.1 [00002801])

Die Parametersatzkurve visualisiert die Konfigurationen des Parametersatzes und simuliert tiber
den Drehzahlbereich dabei die Einfliisse des analogen Stromeingangs. Durch Bewegen des
Drehknopfes oder Eingabe des gewiinschten Wertes werden Verdanderungen zeitgleich ange-
zeigt.

— Simulation
Die Simulation wird tiber die Checkbox aktiviert oder deaktiviert.

— Analoger Stromeingang
Simulation des analogen Stromeingangs

- Drehknopf fiir Verstellung zwischen den konfigurierten Werten (z. B. o mA und 20 mA)
— Feld fiir manuelle Eingabe des gewiinschten Wertes in mA
— Anzeige des Wertes in °KW, um den der Ziindzeitpunkt verstellt wird
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— Ziindzeitpunkt

S MOTORTECH

Anzeige des sich wahrend der Simulation @ndernden globalen Ziindzeitpunktes

Wahrend eine Verbindung zum Gerét besteht, wird der Ziindzeitpunkt abhdngig von der
aktuellen Motordrehzahl simuliert und in der Grafik als ® gekennzeichnet.

8.14.2 Parametersatzkurve - Laufzeitwerte
Wird die Checkbox Simulation deaktiviert, schaltet das Fenster Parametersatzkurve auf die
aktuellen Laufzeitdaten um.

M MICT - Parametersatz

Smulation

Laufzaitwerte
Analoger Stromengang

Drehzahl
-

Zondzeitpunkt

]

Ziindzeitpunkt [°KW]

30,0 vOT —fF

25,0 vOT

20,0 vOT

15,0 vOT

10,0 vOT :

5,0 vOT

0,0 nOT

5.0 noT 1
r T

T
[} 500 1.000

Drehzahl [U/min]
~ Max. Zindreitpunkt

~ Min, Zundzeitpunkt
~ Max. Zindzeitpunkt nach Drehzahllurve  — Drehzahliarve

T T 1
1.500 2.000 2.500

Min. Zundreitpunkt nach Drehzahlkurve
@ Aktuelle Drehzahl

& COM3 ID MIC100 C1.08 (1.13.1 [00002801])

Im Fenster erhalten Sie die folgenden Informationen:

— Analoger Stromeingang

linke Spalte:

Anzeige des neu berechneten Verstellwertes des Stromeingangs

rechte Spalte:

Anzeige der vom Ziindsteuergerat gelieferten Werte vom Stromeingang

Rev. 05/2020

103



I 8 Einstellungen {iber das MICT

— Drehzahl
Anzeige der aktuellen Drehzahl

— Zlindzeitpunkt
Anzeige des aktuellen globalen Ziindzeitpunktes

8.15 Spulen
Das MICT verfiigt iiber eine Datenbank mit technischen Informationen iiber Ziindspulen von
MOTORTECH. Offnen Sie die Datenbank wie folgt:

Werkzeuge -» Spulen

Sie haben die Méglichkeit, Informationen iiber die in der Datenbank vorhandenen Ziindspulen
zu speichern und auszudrucken. Hierfiir stehen lhnen in der Symbolleiste im Fenster Spulen
folgende Funktionen zur Verfligung.

Symbol Funktion

Speichert die Informationen der ausgewdhlten Ziindspule in einem Format, das
fiir die Konfiguration des MIC100 per Feldbus geeignet ist.
Druckt den ausgewdhlten Spulendatensatz.

Druckt den ausgewdhlten Spulendatensatz als PDF-Datei.

Offnet die Druckvorschau.

28 @d

Spulen
- Gerat
Wibhlen Sie ein Ziindsteuergerat aus.

- Spule
Wahlen Sie eine Ziindspule aus.

Richtiges Ziindsteuergerdt wihlen

Die Daten einer Ziindspule sind abhdngig vom verwendeten Ziindsteuer-
gerdt. Wahlen Sie daher immer das Ziindsteuergerat aus, mit dem Sie die
Spulen verwenden, um die richtigen Daten zu erhalten.
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£ MOTORTECH

8.15.1 Allgemein

M MICT - Spulen =B
Datei
=g =d &
= 59 5354
Spulen Algemen | Kurve mnmak Encrgebegrenzing

Gerat: [MIC100 =] || -petats

Spue: [06.50.080 | Name: 06.50.081
06.50.081 Spulentyp-ID: 157
Datenversion: 0

Spulenparameter
Parameter Min. Max.
Energiebegrenzung [m)] 80 130

Details
Sie erhalten folgende Informationen:

Name
Name der Spule

Spulentyp-ID
Dient der eindeutigen Identifikation der Ziindspule

Datenversion

Zeigt die Datenversion der ausgewahlten Ziindspule in der Datenbank. Die Datenversion der
im Ziindsteuergerat konfigurierten Ziindspule wird in den Laufzeitdaten in der Ansicht
Information angezeigt (siehe Abschnitt Laufzeitdaten — Information auf Seite 97). Um sicher-
zustellen, dass die Spulendatenbank immer {iber die neusten Datensatze verfiigt, sollte das
automatische Online-Update aktiviert sein. Weitere Informationen zum Online-Update
erhalten Sie im Abschnitt Online Update Einstellungen auf Seite 63.

Abbildung der Ziindspule
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Spulenparameter
Sie erhalten folgende Informationen:

— Energiebegrenzung [m]]
Zeigt den zuldssigen Wertebereich fiir die Energiebegrenzung in mJ. Die Konfiguration der
Energiebegrenzung erfolgt in der Ansicht Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Energie (siehe
Abschnitt Ziindzeitpunkt — Parametersatz A — Energie auf Seite 86).
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£ MOTORTECH

9.1 Inbetriebnahme
Bevor Sie das MIC100-Ziindsteuergerdt in Betrieb nehmen, miissen Sie folgende Punkte
beachten:

Wurden der Motor, die Ziindsequenz und die Ausgangskonfiguration richtig gewahlt? Wenn
Sie sich nicht sicher sind, kontaktieren Sie MOTORTECH oder den entsprechenden Motoren-
hersteller.

Vergewissern Sie sich, dass die Ziindreihenfolge des Motors bzw. die Verkabelung des
Ausgangskabelbaumes korrekt ausgefiihrt ist.

Ist der Impulsaufnehmer in Ubereinstimmung mit den in dieser Betriebsanleitung gezeigten
Zeichnungen verkabelt?

Ist der Abstand des Impulsaufnehmers zu Triggerscheiben, Projektilen etc. korrekt einge-
stellt (siehe Kapitel Einbauort des Impulsaufnehmers festlegen auf Seite 30)?

Stellen Sie sicher, dass die Daten einwandfrei auf das Gerat tibertragen wurden.

Uberpriifen Sie, dass der Start-/Stop-Eingang auf Ziindung freigegeben gesetzt ist, bzw. den
Steuerungsanforderungen der {ibergeordneten Steuerung entsprechend funktioniert.

VerschlieBBen Sie die Serviceschraube nach Abschluss der Installations- und Konfigurations-
arbeiten.

Stellen Sie sicher, dass kein Gas in den Einlass- und Abgassystemen vorhanden ist, bevor
Sie den Motor starten.

Stellen Sie sicher, dass das Gasventil geschlossen ist.

Fiihren Sie den normalen Motorstartvorgang bei geschlossenem Gasventil durch (nur
Anlassen).

Verbinden Sie eine Ziindlichtlampe (Stroboskop) mit dem ersten ziindenden Zylinder
(Zylinder #1) und priifen Sie, ob der am Ziindsteuergerat eingestellte Ziindzeitpunkt mit dem
tatsachlichen Ziindzeitpunkt an der Kurbelwelle iibereinstimmt. Wenn der Ziindzeitpunkt
nicht exakt iibereinstimmt, verdndern Sie ihn (siehe Kapitel Laufzeitdaten auf Seite 89), bis
eine optimale Einstellung erreicht ist.

Uberpriifen Sie alle iibrigen Zylinder auf korrekte Ziindung. Wenn diese nicht korrekt ist,
stoppen Sie den Motor und tberpriifen Sie nochmals Verkabelung und Ziindreihenfolge auf
Richtigkeit.

9.2 AuBerbetriebnahme
Die Au3erbetriebnahme des Ziindsteuergerates erfolgt durch die Unterbrechung der
Spannungsversorgung.
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9.3 Firmware-Update

Uber das MOTORTECH Flash Tool kénnen Sie ein Firmware-Update fiir das Ziindsteuergert
durchfiihren. Das Programm ist auf dem Datentrdger enthalten, der dem USB-Adapterkabel Typ1
beiliegt. Das Adapterkabel ist notwendig, um das Gerdt mit einem Rechner zu verbinden.
Dariiber hinaus finden Sie alle notwendigen Informationen auch im Internet unter
www.motortech.de.

Fiir das MOTORTECH Flash Tool gelten grundsatzlich dieselben Systemvoraussetzungen wie
beim MICT. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Systemvoraussetzungen MICT auf Seite 57.

MOTORTECH Flash Tool installieren

Treiber-Installation durchfiihren

Bevor Sie einen Rechner erstmals mit einem MIC100 verbinden, ist es er-
forderlich alle notwendigen Treiber zu installieren oder zu aktualisieren.
Diese Treiber-Installation nehmen Sie tiber den MOTORTECH Driver Installer
vor und muss sie nur einmal pro Rechner durchgefiihrt werden:

So installieren Sie die Treiber:
1. Installieren Sie die Treiber iiber das Menii oder direkt vom Datentrager:

— liber das Menii:
Software -> MOTORTECH Driver Installer ->» MOTORTECH Driver
Installer starten

— direkt vom Datentrager:

im Unterverzeichnis Drivers enthaltene exe-Datei ausfiihren (z. B.
MOTORTECH-DriverInstaller_w32.exe)

2. Fiihren Sie die Installation durch.
Folgen Sie den Anweisungen der Installationsroutine.

So installieren Sie das MOTORTECH Flash Tool:
1. Starten Sie die Installation:

- Uber das Menii:
Starten Sie die Datei Start.exe auf dem Datentrager. Rufen Sie die Installationsroutine
des MOTORTECH Flash Tools iiber Software -» MOTORTECH Flash Tool -> MOTORTECH
Flash Tool installieren auf.

— direkt vom Datentréger:
Fiihren Sie die Installationsroutine des MOTORTECH Flash Tool direkt aus. Sie befindet
sich im Unterverzeichnis Installation auf dem Datentrdger und ist beispielsweise wie
folgt benannt: MOTORTECH-Flash-Tool-0.9.00003-setup.exe.
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2. Fiihren Sie die Installation durch.

£ MOTORTECH

Folgen Sie den Anweisungen der Installationsroutine. Beachten Sie, dass zur Nutzung des
MOTORTECH Flash Tools die Lizenzvereinbarungen akzeptiert werden miissen.

» Sie haben das MOTORTECH Flash Tool installiert und konnen lhren Rechner {iber die
USB-Schnittstelle mit dem Ziindsteuergerdt verbinden.

Menii- und Symbolleiste

Nach dem Start des MOTORTECH Flash Tools stehen Ihnen folgende Funktionen iiber die
Symbole der Symbolleiste und die Eintrdge in der Meniileiste zur Verfiigung:

d} Datei -> Offnen
Datei -> Beenden

Ansicht -> Erweiterte Ansicht des
Dateikopfes

Ansicht -> Erweiterte
Verbindungseinstellungen

Ansicht -> Datei erneut laden

Gerdt -» Gerdtesuche

Gerdit -» Gerdt programmieren

£ & W

Einstellungen -»> Sprache

Hilfe -> Hilfe

Hilfe -> Uber das MOTORTECH
Flash Tool

Rev. 05/2020

Offnet eine Firmware-Datei.

Beendet das Programm.

Blendet weitere Informationen zur
Firmware-Datei ein bzw. aus.

Blendet weitere Informationen und Ein-
stellungen fiir die Verbindung zum Gerat
ein bzw. aus.

Ladt die Datei-Informationen der ausge-
wahlten Firmware-Datei erneut.

Startet die erneute Suche nach ange-
schlossenen Gerdten.

Startet den Update- oder Downgrade-
Vorgang.

Offnet das Fenster Sprachauswabhl, in dem
Sie die Oberflachensprache des Pro-
gramms dandern kénnen.

Offnet die Online-Hilfe.

Offnet detaillierte Informationen iiber das
Programm.
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Firmware-Update durchfiihren

Zugangskontrolle fiir Firmware-Update

Wenn Sie fiir das Ziindsteuergerat die Zugangskontrolle aktiviert haben,
benoétigen Sie fiir das Firmware-Update die PIN fiir die Ebene Master. Fiir
weitere Informationen lesen Sie den Abschnitt Zugangskontrolle fiir das
MiC1o00 auf Seite 66.

Bestehende Konfiguration sichern

Die Konfiguration lhres Gerdtes kann bei einem nicht ordnungsgemafien
Verlauf des Firmware-Updates verloren gehen. Sichern Sie daher vor dem
Update die bestehende Konfiguration tiber das MICT. Fiir weitere Infor-
mationen lesen Sie den Abschnitt Arbeiten mit Konfigurationen auf

Seite 68.

Um ein Firmware-Update durchzufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

1.

2.

110

Falls ein MICT mit dem Ziindsteuergerdt verbunden ist, trennen Sie diese Verbindung.

Starten Sie das MOTORTECH Flash Tool uiber Start -> Programme -» MOTORTECH -»
MOTORTECH Flash Tool -> x.x.x (z. B. 0.9.00003) -> MOTORTECH Flash Tool.

> Das MOTORTECH Flash Tool wird gestartet.

» Die Software tberpriift automatisch alle USB-Ports auf angeschlossene Gerdte.

Priifen Sie im Bereich Status unter Gerdt, ob |Ihr Gerat korrekt erkannt wurde.

» Konnte das MOTORTECH Flash Tool kein Gerdt erkennen, obwohl es an lhren Rechner
iber die USB-Schnittstelle angeschlossen ist und die USB-Treiber korrekt installiert
wurden, kénnen Sie das Firmware-Update in der Regel dennoch durchfiihren. Beachten
Sie hierzu bei den nachfolgenden Schritten die Anweisungen in den Hinweisfenstern
des MOTORTECH Flash Tools.

Wihlen Sie im Bereich Datei tiber die Schaltflache Auswdhlen die gewiinschte Update-Datei
aus.

Stellen Sie liber die angezeigten Datei-Informationen sicher, dass das Update zu lhrem
Gerat passt.

Starten Sie den Update-Vorgang iiber die Schaltfliche Programmieren oder iiber die Meni-
oder Symbolleiste.

» Das Ziindsteuergerdt wird automatisch neu gestartet.

» Ein Fenster wird geoffnet, das Sie dariiber informiert, welche Firmware zurzeit auf lhrem
Ziindsteuergerat verwendet wird und auf welche Version aktualisiert wird.
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7. Bestdtigen Sie mit Ja, um den Update-Vorgang fortzusetzen.
» Das Update wird gestartet.

» Das erfolgreiche Firmware-Update wird durch eine Meldung bestatigt.

8. Uberpriifen Sie nach einem erfolgreichen Firmware-Update alle Konfigurationsdaten.

Downgrade-Ablauf

Der Ablauf fiir ein Downgrade entspricht im Wesentlichen dem fiir das
Update. Sie erhalten lediglich den Hinweis, dass auf dem Gerét eine neuere
Firmware installiert ist.

Hilfe bei Verbindungsproblemen

Wenn bei der automatischen Suche ein korrekt angeschlossenes Gerat
nicht gefunden wird, kann dies beispielweise daran liegen, dass zu viele
Kommunikationsschnittstellen belegt sind und tiberpriift werden miissen.
In diesem Fall kann eine Schnittstelle aus der Drop-Down-Liste Port im
Bereich Verbindung ausgewahlt und somit vorgegeben werden.

Wird der gewiinschte Port noch nicht in der Liste angezeigt oder sollte das
Problem weiterhin bestehen, kann eine Anpassung der Time-outs fiir die
Verbindung helfen. Die Time-out-Einstellungen blenden Sie durch den
folgenden Eintrag der Meniileiste in die Hauptansicht ein: Ansicht -
Erweiterte Verbindungseinstellungen.

Nehmen Sie die folgenden Einstellungen vor:

— Time-out fiir die Aktualisierungsanfrage
Verstellbereich: 1.000 ms bis 10.000 ms, Standardwert: 3.000 ms. Eine
Verlangerung des Time-out kann insbesondere bei Verbindungspro-
blemen von Vorteil sein, die dadurch entstehen, dass der Rechner viele
belegte Ports hat.

- Time-out fiir den Start
Verstellbereich: 1.000 ms bis 10.000 ms, Standardwert: 3.000 ms. Eine
Veranderung des Time-out kann insbesondere bei Verbindungspro-
blemen von Vorteil sein, die dadurch entstehen, dass die Kommuni-
kation zwischen dem Rechner und dem Gerat gestort ist.
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10.1 Mogliche Stérungen
Die MIC100-Ziindsteuergerate verfiigen iber mehrere Schutzfunktionen, die den Motor im
Storungsfall abstellen konnen:

- Uberdrehzahl-Schutz

- externer Abschaltkontakt (Start/Stop)

- (primére) Fehlziindungserkennung

— interner Ausfall der Hochspannungsversorgung
— Ausgangsfehlererkennung

- Abschaltung bei fehlerhaftem Impulsaufnehmer bzw. fehlerhaften Impulsaufnehmer-
Signalen

— fehlerhafte Spannungsversorgung
- externe Storsignale EMI

- Ubertemperaturabschaltung

10.2 Ursachen fiir Stérungen

10.2.1 Uberdrehzahl

Die Drehzahl des Motors hat den eingestellten Wert fiir die Uberdrehzahl iiberschritten. Ein
durch Uberdrehzahl verursachter Betriebsfehler wird am Gerét durch viermaliges Blinken der
Status-LED (4-mal rot/aus 250 ms, 750 ms aus) signalisiert. Lesen Sie hierzu den Abschnitt
Funktionen der LEDs auf Seite 25.

Mogliche Ursachen
— Drehzahlregelung arbeitet fehlerhaft

- Brennstoffversorgung des Motors ist nicht optimal

- fehlerhaftes Impulsaufnehmersignal

10.2.2 Ausgangsfehlererkennung
Ein interner Ausfall der Hochspannungsversorgung oder Defekt eines Ausgangsschalters tritt
auf.

Mogliche Ursachen
— Hardware-Defekt am MIC100

- Fehleran der Verkabelung (Kurzschluss oder Unterbrechung)
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10.2.3 Primdre Fehlziindungserkennung
Fehlziindungen aufgrund eines offenen Stromkreises auf der Primédrseite werden erkannt und in
den Laufzeitdaten angezeigt.

Mogliche Ursachen
— Fehlerin der Ausgangsverkabelung

- Ziindspule defekt

10.2.4 Impulsaufnehmer-Eingangsfehler

Fehlerhafte Eingangssignale vom Impulsaufnehmer werden ermittelt. Ein Impulsaufnehmer-
Eingangsfehler wird am Gerét durch 2-maliges Blinken ( 2-mal rot/aus 250 ms, 750 ms aus) der
Status-LED angezeigt. Lesen Sie hierzu den Abschnitt Funktionen der LEDs auf Seite 25.

Mogliche Ursachen
— Anzahl der Ereignisse stimmt nicht mit der eingestellten Anzahl tiberein

- Beschddigung oder unrunder Lauf der Triggerscheibe

Storsignale in der Verkabelung des Impulsaufnehmers

Verkabelung des Impulsaufnehmers nicht korrekt

- Abstand des Impulsaufnehmers nicht korrekt

Verschmutzungen am Impulsaufnehmer

10.2.5 Quittieren von Stérungen
Bei Motorstillstand haben Sie folgende Moglichkeiten Betriebsfehler zu quittieren:

— Uber Betriebsfehler bestdtigen im MICT
- Trennen der Versorgungsspannung

- Bestédtigen des Fehlers tiber CAN-Bus

10.3 Hinweis auf Service / Kundendienst
Sie erreichen unseren Service zu unseren Geschéftszeiten unter der folgenden Telefon- und
Faxnummer oder per E-Mail:

Telefon: +4951419399 0

Telefax: +49 51419399 99
E-Mail:  service@motortech.de
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10.4 Riicksendung von Geriten zur Reparatur/Uberpriifung
Fiir eine Riicksendung des Gerates zur Reparatur und Priifung lassen Sie sich von MOTORTECH
einen Einsendeschein und eine Einsendenummer geben.

Fiillen Sie den Einsendeschein vollstandig aus. Der vollstandig ausgefiillte Einsendeschein
gewdhrleistet eine schnelle und reibungslose Bearbeitung Ihres Reparaturauftrages.

Senden Sie das Gerdt mit Einsendeschein an eine der beiden folgenden Adressen oder an den
ndchstgelegenen MOTORTECH-Vertreter:

MOTORTECH GmbH MOTORTECH Americas, LLC
Hogrevestr. 21-23 1400 Dealers Avenue, Suite A
29223 Celle New Orleans, LA 70123
Deutschland USA

Telefon: +49514193990 Telefon: +1504 355 4212
Telefax: +49514193 9998 Telefax: +1504 355 4217
www.motortech.de www.motortechamericas.com
motortech@motortech.de info@motortechamericas.com

10.5 Hinweis zum Verpacken von Gerdten
Fiir Riicksendungen sollten Gerate wie folgt verpackt werden:

— Verpackungsmaterial, das Gerdteoberflachen nicht beschadigt
— stabile Verpackung des Gerates

- stabile Klebefolien zum Schlieen der Verpackung
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11.1 Wartungsanweisung
Beachten Sie die folgenden Wartungshinweise:

Verwenden Sie zum Reinigen des Geréts keine dtzenden Flissigkeiten und keine
Dampfstrahler.

Reinigen Sie passive Impulsaufnehmer in regelméafiigen Abstanden.
Uberpriifen Sie die Ziindleitungen in regelmiBigen Abstinden.

Ersetzen Sie die Impulsaufnehmer bei Betrieb unter erhdhten Temperaturbedingungen
(>+90 °C / > +194 °F) in regelmaBigen Abstdnden.

Untersuchen Sie regelmédBig alle Kabel des Ziindsystems auf Beschadigungen und erneuern
Sie die Kabel bei Bedarf.

Uberpriifen Sie alle Steckverbindungen auf einen ordnungsgeméafen Zustand.

Warten Sie die Ziindkerzen nach den Angaben des Kerzen- und Motorherstellers

11.2 Ersatzteile und Zubehor
Ersatzteile und Zubehor fiir MIC100-Ziindsysteme entnehmen Sie unserem aktuellen
Produktkatalog, der im Internet unter www.motortech.de fiir Sie zum Herunterladen bereit steht.
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