MAN® E2842 E3XX — INFORMATIONEN ZUM ZUNDZEITPUNKT

Anpassen des Startvorgangs bei MAN® E2842 E3XX
Auf Empfehlung von MAN® sollte sich beim Startvorgang der Motoren MAN® E2842 E3XX, die nur mit einem
Impulsaufnehmer ausgeriistet sind, der Ziindzeitpunkt abhdngig von der Drehzahl andern:

# SPEED POINTS: 4

Anzahl der Drehzahlpunkte

Definition der vier Drehzahlpunkte bei Definition der vier Drehzahlpunkte bei
Empfohlene Drehzahlkurve bei Nenndrehzahl Empfohlene Drehzahlkurve bei Nenndrehzahl Nenndrehzahl 1500 U/min Nenndrehzahl 1800 U/min
von 1500 U/min von 1800 U/min BP1  NEWSPEED o BP1  NEWSPEED o
0 U/min bis 1000 U/min — der Ziindzeitpunkt 0 U/min bis 1200 U/min — der Ziindzeitpunkt NEW ANGLE 0 ADV NEWANGLE o0 ADV
sollte bei 22 Grad vor dem oberen Totpunkt sollte bei 24 Grad vor dem oberen Totpunkt BP2 NEW SPEED 1 BP> NEW SPEED 1
liegen. liegen. NEWANGLE ~ 8 ADV NEWANGLE ~ 8ADV
1000 U/min bis 1500 U/min (Nenndrehzahl) - 1200 U/min bis 1800 U/min (Nenndrehzahl) - BP3 NEW SPEED 1000 BP3 NEW SPEED 1200
der Ziindzeitpunkt sollte auf 14 Grad vor dem der Ziindzeitpunkt sollte auf 16 Grad vor dem NEW ANGLE 8ADV NEW ANGLE 8ADV
oberen Totpunkt verstellt werden. oberen Totpunkt verstellt werden.
BP4 NEW SPEED 1500 BP4 NEW SPEED 1800
B oo NEWANGLE o ADV NEWANGLE o ADV
E ........................... ~‘~~
¥ 20 v =
& ’-.,.. ‘~,_~___. MIC850 / MIC3 / MIC3+ / MIC4 / MIC4+ / MIC5 / MIC5+
= 15 t e s e ehosssbeses Stellen Sie in der Konfigurationssoftware MICT in der Ansicht Ziindzeitpunkt -> Parametersatz A/B -»
a Allgemein die Werte fiir den Ziindzeitpunkt entsprechend den folgenden Screenshots ein:
-‘q—'; 10 [~ e e e e e Nenndrehzahl 1500 U/min 4 |Motor A
N ) 1500 N Parameter [V] Parametersatz aktivieren Bezeichnung:
'E 5 || me- Nenndrehzahl 1800 U/min U/min P i e o e e et
N : Zindausginge Min. /Max. Zondzeitpunktgrenze 1: 14,0 voT v Min. fMax. 1 0,0
o o lz‘j"d;p"':"h Min.Max. Zondzeitpurkigrenze 2: 22,0 vor v | minmax. 20 2 0,0 soat__ -
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 ) ZMM;‘,‘:";“" i N =
Drehzahl [U/min] Y Analoge Eingange —_—
4 [3) Parametersatz A 14,0 oastlpwie:
Bei den Ziindsteuergeridten MIC500, MIC850, MIC3, MIC3+ MIC4, MIC4+, MIC5 und MIC5+ von MOTORTECH # e S Drehaah [Ujmin]  Zundzeitpurkt [ Fron/Spst
haben Sie die Méglichkeit, eine entsprechende Drehzahlkurve einzustellen. o ) P L 0 |5 1o 0,0
. . . . . . . . . " N Aligemein Ciaiies e i || b 2 1 8,0
Die folgen({en beiden Abschnitte zeigen, welche Einstellungen Sie dafiir bei Ihrem Ziindsteuergerat vor- D Energie e — s (1000 30
nehmen missen. ) B Verschiedenes Bei unterer Grenze (4,0mA): (0,0 Spat 4 1500 0,0 Spat v
Gefahr der Zerstorung!
1800 ‘ Mm.'\ [¥] Parametersatz aktivieren Bezeichnung:
Eine ungeeignete Geratkonfiguration kann zu Schaden an der Ziindanlage und am . | Parameter : - -
Motor fiih L d tehen Sie die Betriebsanleit thres Zlindst U/min 7 Zylind b Zyinderindividuelle Zindzeitpunitgrenzen
Aotor filhren. Lesen und verstehen Sie die Betriebsanleitung Ihres Zindsteuerge- ] Zondausginge Min.Max. Zindzeitpuriigrenze 1 16,0 [vor_ ] | mn.ax. 22 50,0
rdtes. Starten Sie den Motor nicht, auBBer Sie sind sich sicher, dass das Ziindsteuer- 1 Zandspulen N e | [ o5 e
gerit richtig konfiguriert ist. ) Impulsaufnehmer ' :
4 Ziindzeitpunkt ‘Basiszundzeitpunkt (] Drehzahkurve
\_ Analoge Eingénge PP
4 ) Parametersatz A 16,0 st ponkis:
MlCSOO ;} Allgarlnein (] Potentiometereinstelung Orehzahi [Ufrin]  Zindzeitounkt [ Frih/Spst
Konfigurieren Sie iiber die Software Ignition Control oder das Handprogrammiergerat die Drehzahlkurve L E“:E'“ . Im Ut zeigersinn: [0,0 spat a0 0,0 -
wie folgt: - 7._”::;::’\ Gegen den Uhrzeigersinn: |0,0 Spat 2 1 8,0
1. Konfigurieren und stellen Sie das Ziindsteuergerdt so ein, dass sich ein Ziindzeitpunkt von 14 Grad 3 i;:::::m waysmm-w j :;Ez 2'2
(Nenndrehzahl 1500 U/min) bzw. 16 Grad (Nenndrehzahl 1800 U/min) vor dem oberen Totpunkt ergibt.  TrRvEAras el unterer Grenze (3,0 mal: (0.0 s -

2. Aktivieren Sie fiir den betreffenden Parametersatz die Drehzahlkurve. Beachten Sie, dass das Potentiometer, die analogen Eingdnge und die zylinderindividuelle Ziindzeitpunkt-

3. Stellen Sie die Drehzahlkurve ein verschiebung sich auf den Ziindzeitpunkt auswirken, wenn die jeweiligen Funktionen verwendet werden.
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MAN® E2842 E3XX — INFORMATION ON IGNITION TIMING

Adapting the Start-Up Sequence of MAN® E2842 E3XX Number of speed points
MAN® recommends to adjust the ignition timing of type E2842 3XX engines that are equipped with only
one pickup during the start-up sequence: # SPEED POINTS: 4
Setting the four speed points at a Setting the four speed points at a
Recommended Speed Curve at Nominal Speed Recommended Speed Curve at Nominal Speed nominal speed of 1500 rpm nominal speed of 1800 rpm
of 1500 rpm of 1800 rpm BP1  NEWSPEED o BP1  NEWSPEED o
o rpm to 1000 rpm - ignition timing should be o rpm to 1200 rpm - ignition timing should be NEWANGLE o ADV NEWANGLE o ADV
set to 22 degrees before top dead center. set to 24 degrees before top dead center. BP2 NEW SPEED 1 BP> NEW SPEED 1
1000 rpm to 1500 rpm (nominal speed) - 1200 rpm to 1800 rpm (nominal speed) - NEWANGLE  8ADV NEWANGLE  8ADV
ignition timing should change to 14 degrees ignition timing should change to 16 degrees BP3 NEW SPEED 1000 BP3 NEW SPEED 1200
before top dead center. before top dead center. NEW ANGLE 8ADV NEW ANGLE 8ADV
B ComEoed et eSS = =F =K BP4 NEW SPEED 1500 BP4 NEW SPEED 1800
K=y IR R R RN ERIEE RXICEY PO ~~‘~ NEW ANGLE o ADV NEW ANGLE o ADV
E 20 v O - ~<
L *ee ° iy T
£ 15 BN XTI MIC850 / MIC3 / MIC3+ / MIC4 / MIC4+ / MICs / MIC5+
o: In the configuration software MICT, in the view Timing -> Schedule A/B -> General, set the values for
o 10 = eeeee Nominal speed 1500 rpm ignition timing as seen in the following screenshots:
E 5 |- === Nominalspeed 1800 rpm 1500 4 E"si"i% — 9] Enable Schedule Desaripton;
[ rpm Y Cylinder Names Tits Cyinder Indiidual Timing Linits
0 z Ignition Cutputs Min/Max Tining Point 1: 14.0 MinjMax Individual Limit 1: 0,0
¢} 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 ] lgnition Cols MieyMan Tk Pkt 21 220 MayMar nkutho Lt 2] 0.0
Speed [rpm] P —r e
" Analog Inputs — §
For ignition controllers MIC500, MIC850, MIC3, MIC3+ MIC4, MIC4+, MIC5 and MICs+ from MOTORTECH, o [ Schedule A L0 el
you can set up a corresponding speed curve. %:‘g" Bl itk et Speed [RPM]  Teing [4] AdvRRet
. . . . — I ol Codise: (0.0 | 1 o 0.0
The following two sections show the required settings for your ignition controller. H %f“;i‘:\':jl e e oD T ) 2 R =
A A 7 Energy [F) Analog Current Input 3 1000 8.0 ADv -
Risk of destruction! 7 Miscellaneous o b (2 0o a0 e 4 1500 0.0 =
a A n q q anq q . 4 Tnrue/Mudtnite ! -
An unsuitable device configuration can damage the ignition kit and the engine.
Read an.d understand the opera.tlng manua}l of Your ignition controller. Do n.ot start 1800 « [Engine ANy p——
the engine unless you are certain that the ignition controller has been configured B Darameters
tl rpm | Cylinder Names Limits Cylinder Individual Timing Limits
correctly. ) grition Outputs MinjMax Timing Paint 1: 16,0 MinjMax Indiicual Linit 15 0,0
= :::;: Coll MinjMax Timing Point 2 24.0 Min/Max Individual Limit 2: 0.0
M|C500 . Tlmil:\;l Base Timing (V] Speed Curve
| Analog Inputs P
Use the software Ignition Control or the hand-held programmer to configure the speed curve as follows: T~ s 16.0 Number of Speed Paints:
1. Configure and set up the ignition controller in such a way that the ignition timing is at 14 degrees %:’g:' D”‘“‘““"‘“’“‘“‘“‘: - - Speed R Tning[9) AdvRet
(nominal speed 1500 rpm) or 16 degrees (nominal speed 1800 rpm) before top dead center. 4 [T Schedule® C‘n‘ N = e L)
. ) S ey Counter Clockwise: 0.0 RET - 2 1 8.0
2. Activate the speed curve for the corresponding schedule. s — [ Aralog Current Input 3 1200 8.0 o
3. Setup the speed curve. e celaneous AtLomer it (4.0 ma): 00 | + 0 0.0 —

Note that the potentiometer, the analog inputs and the cylinder-individual timing affect the timing if the
corresponding functions are used.
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